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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath

49-211-92050

49-211-254 658

Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149

Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148

EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 46-40-932 882
Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358
Kingdom Industrial 44-161-498 1500 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

‘ DED, Germany

\ 49-211-92050

49-211-254 658

© 2011 Nordson Corporation

All rights reserved
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

® For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

‘ DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA
Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
NI_EN_0-0211 © 2011 Nordson Corporation
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Bezpe&nostniupozornéni  1-1

Uvod

Cést 1
Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o predteni a dodrzovani téchto bezpe&nostnich predpist. V
dokumentaci jsou na prislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ikony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn, byla
trvale pfistupna vSem osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadgji
jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spoleCnosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo
pracovnici dodavatel(, kteri jsou vySkoleni tak, aby bezpecné zvladali
svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi prislusnymi bezpecnostnimi
pravidly a predpisy a maji naleZitou fyzickou zpusobilost k provadéni
svérenych ukold.

Planované pouziti

PouZivani zafizeni Nordson jinym zplisobem, neZ jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spoleéné s nim dodana, mliZze mit za nasledek turaz
osob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zpusob pouzivani zafizeni se poklada napriklad:

® pouzivani neslucitelnych materialdi

® provadéni neopravnénych uprav

e odstrafiovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytl a blokovacich
zarizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dil{i

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

® prekraCovani maximalni provozni zatiZitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostredi, ve kterém bude pouzivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zarizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2011 Nordson Corporation
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1-2  Bezpednostni upozornéni

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokyn(l predejdete Grazim.

Nesvérujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéjte zarizeni do provozu, pokud jsou poruSeny jeho
bezpecnostni kryty, dvitka €i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zafizeni nefunguiji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z
¢innosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

UdrZujte bezpecnou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba proveést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vyckejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpoijte privod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pfed zahajenim sefizovani nebo opravy systém( nebo soucasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky
tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte
spinacCe, zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

Ke v8em pouzivanym materialim si obstarejte prislusné listy s
bezpe&nostnimi (daji a dikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte
pokyny vyrobce k bezpecnému pouZivani material(i a manipulaci s nimi
a pouzivejte doporucené osobni ochranné prostredky.

Aby se predeslo Graziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
meneé zjevnym nebezpeCim, ktera ¢asto nelze uplIné odstranit,
napftiklad horkym povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvoddm
pod napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych divodi nemohou
byt uzavieny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost
DodrZovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpecdi vybuchu.

V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekuftte,
neprovadéjte svareCske nebo brusiCské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecnych
koncentraci tékavych material(i nebo vypart. PFi pouzivani materiall
se fid'te mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo prisluSnymi materialovymi
listy s bezpe€nostnimi udaji.

Bé&hem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napétim. P¥ivypinani elektrického proudu pouzijte vzdy
nejdrive hlavni vypinac, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tlaCitek nouzovych vypinact, uzaviracich
ventil(l a hasicich pristroju. Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci
kabing, neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.
Cisténi, udrzbu, zkoudky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s
pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané se zarizenim.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni
uréeny. Informace a rady tykajici se nahradnich dilt ziskate u svého
zastupce spolecnosti Nordson.

P/N 7169759_02
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Bezpeé&nostni upozornéni  1-3

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpe&ny a
mUZe zplsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, poZar nebo vybuch.

Do planu pravidelné udrzby zarad'te kontroly elektrického odporu. Jestlize
dostanete dokonce i mirnou elektrickou ranu nebo zaznamenate jiskreni Ci
elektricky oblouk, okamZité vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zarizeni opét do provozu, dokud
nebude problém nalezen a odstranén.

Veskeré prace vykonavané uvnitr strikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do 1
metru od jejich otvort se pokladaji za prace provadéné v nebezpecném
prostredi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v
souladu s predpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢l. 500, 502 a 516) a NFPA 77
v poslednim platném znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfredméty v oblastech stfikani prasku musi
byt uzemnény, pricemz elektricky odpor zemniciho vedeni méreny
pomoci pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti
nejméné 500 voltd, nesmi byt vy$8i neZ 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluzné plosiny, nasypné zasobniky,
drzaky fotobunék a profukovaci trysky. ObsluZzny personal pracujici v
oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mlze byt zdrojem
nebezpecivzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném
natérem, napriklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou
obuv, nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s
elektrostatickym zafizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi
podrazkami nebo zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru€nimi elektrostatickymi strikacimi
pistolemi udrzZovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym $okim. Pokud je
nezbytné pouziti rukavic, odstfihnéte jejich dlafiovou ¢ast nebo prsty,
pripadné pouZivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pripojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému zemnicimu
bodu.

® Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpoijte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonceni opravy nebo udrzby zafizeni opét pripojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoliv z jeho zafizeni nefunguji spravng,
neprodlenég je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* (Odpoijte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zaviete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

e Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte prislusnou
napravu. Teprve poté je zafizeni moZno opét spustit.

Likvidaci zarizeni a materialt pouzitych pfi jeho provozu provadéjte v
souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

© 2011 Nordson Corporation
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Popis 2-1

Uvod

Cést 2
Popis

Viz Obr. 2-1. Tato pfiru¢ka se vztahuje na vSechny ruéni praskové stfikaci
systémy Encore LT:

Mobilni systém s vibracnim krabicovym podava¢em
Mobilni systém s nasypnym zasobnikem

Systém montovany na zabradli

Systém montovany na sténu

Mobilni systém se zasobnikem Mobilni systém s vibraénim krabicovym podavacem

Obr. 2-1 Mobilni ruéni praskové stfikaci systémy Encore LT

© 2011 Nordson Corporation
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2-2 Popis

Soucéasti mobilniho systému
Mobilni systémy zahrnuji nasledujici sou¢asti:

Ridici jednotka rué¢niho systému Encore LT
Rugni stfikaci pistole Encore LT

Praskové podavaci ¢erpadlo Encore, generace I
Sbérna trubice ¢erpadla Encore

Jedno z nasledujiciho, podle verze systému:

* Vibrac¢ni stdl a motor - zajisti fluidizaci krabice s praskem o objemu 25
nebo 50 Ib (cca 11 nebo 22 kg)

e Kulaty nasypny zéasobnik 50 Ib (cca 22 kg) Encore - fluidizuje praSek
pomoci stlaéeného vzduchu o nizkém tlaku

11mm praskova hadice, vzduchové potrubi, spiralova vyztuha, pasky

suchého zipu

Soucasti jsou namontované na robustnim voziku se dvéma koly.

Soucasti systému montovaného na zabradli
Systémy montované na zabradli zahrnuji nasledujici soucasti:

Ridici jednotka ruéniho systému Encore LT
Ruéni stfikaci pistole Encore LT
Praskové podavaci ¢erpadlo Encore, generace Il

Sada néastavce na Cerpadlo a spojky pro pouziti na nasypnych
zasobnicich HR/NHR

Sada konzoly pro montaz na zdbradli
Zemnici sada

11mm praskova hadice, vzduchoveé potrubi, spiralova vyztuha, pasky
suchého zipu
Sada vzduchového filtru

POZNAMKA: Pragek mize byt pfivadén také z fadového &erpadla
ENCORE osazeného v jednotce pfivodu prasku.

Soucasti systému montovaného na sténu
Systémy montované na sténu zahrnuji nasledujici soucasti:

Ridici jednotka ruéniho systému Encore LT
Ruéni stfikaci pistole Encore LT
Praskové podavaci ¢erpadlo Encore, generace Il

Sada nastavce na ¢erpadlo a spojky pro pouziti na nasypnych
zasobnicich HR/NHR

Sada konzoly pro montaz na sténu
Zemnici sada

11mm praskova hadice, vzduchové potrubi, spiralova vyztuha, pasky
suchého zipu
Sada vzduchového filtru

POZNAMKA: Prasek mize byt privadén také z fadového éerpadia
ENCORE osazeného v jednotce pfivodu prasku.

P/N 7169759_02
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Technické udaje

Model Parametry vstupu Parametry vystupu
Aplikator ENCORE +/-19VAC, 1A 100 KV, 100 pA
Ridici jednotka ENCORE 100-250 VAC, 50/60 Hz N/A
Vibra¢ni motor 50 Hz 230 VAC, +/- 10% N/A
Vibraéni motor 60 Hz 115 VAC, +/- 10% N/A

® Pfivadény vzduch: 4.0-7.6 bar (58-110 psi), ¢astice < 5y, rosny bod

<10°C (50 °F)
® Maximalni relativni vihkost: 95% nekondenzujici
* Rozsah okolni teploty: +15 - +40 °C (59-104 °F)
* Trida nebezpecného prostredi pro aplikator: Zéna 21 (EU) nebo tfida Il,
oddil 1, skupinaF a G

* Tfida nebezpeéného prostredi pro fidici jednotku: Zéna 22 (EU) nebo
tfida I, oddil 2, skupina F a G
® QOchrana proti proniknuti prachu IP6X

* Nosnost stolu vibratoru: 25 kg (50 Ibs) krabice s praskem

Mobilni systém s VBF
Vyska:
Délka:
Rozvor kol:
Hmotnost:

995 mm (35.2in.)
820 mm (32.25in.)
598.5 mm (23.5in.)
46.7 kg (103 Ibs)

Mobilni systém s nasypnym zasobnikem na 23 kg (50 Ibs)
995 mm (35.2in.)

812 mm (32 in.)

598.5 mm (23.5in.)

50.4 kg (111 Ibs)

Vyska:
Délka:
Rozvor kol:
Hmotnost:

© 2011 Nordson Corporation
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Stitky na zafizeni

Certifikacni Stitky praskovych strikacich pistoli

\

/
|P/N: xxxxxxxlv € Nordson
SIN: XOOOOOXXXXXX

| |

PATENT
MAX. OUTPUT: 100KV PENDING
Ta: +15°C TO +40°C

\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.Py

K ® For Electro. Fin. App|\
c us Class II Spray Mat'l.

APPROVED
WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 1107255
FM11ATEX0056X EEx 2mJ

N C€ 1180 € 1 20 -

Certifikacni Stitek Fidici jednotky

ENCORE LT C€1180\

EN 50050 FM11ATEXO0057X

€9 1 2) 3D

Ex tc lIC T60°C Dc
Ta= +15 to +40°C

NORDSON CORP. AMHERST, OH, USA
Vn=100-250Vac fn=50-60Hz Pn=100VA

OUTPUT: V(peak)= +19V lo(peak)= +1.0A

WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.
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Cést 3
Nastaveni systému

Montaz ridici jednotky na zabradli

Viz Obr. 3-1. Systémy pro montaz na zdbradli se dodavaji se sadou konzol,
sadou podnosu na drobné dily a zemnici sadou svorkovnice.

1. Namontujte konzolu fidici jednotky (1) na spodni stranu fidici jednotky
pomoci ¢tyf ¢ernych Sroubu s kénickou hlavou M5 x 12 (2) a jedné
vypouklé pojistné podlozky €. 10 (9).

2. Namontujte konzolu fidici jednotky (1) na konzolu zabradli (5) pomoci
dvou pruznych pojistnych podlozek M8 (7) a dvou zavrtnych Sroubl s
Sestihrannou hlavou M8 x 70 (8).

3. Nasroubujte dvé pfituzné matice M8 (4) na dva Srouby M8 x 40 (3),
potom nasroubuijte dva Srouby do otvor(i v konzole na zabradli.

Obr. 3-1 Instalace sady pro montaz na zabradli a podnosu na drobné dily
1. Konzola fidici jednotky 5. Konzola na zébradli 8. Srouby M8 x 70
2. Srouby M5 x 12 6. Zabradli 9. Vypoukla pojistna podlozka &. 10
3. Srouby M8 x 40 7. Pojistné podlozky M8 10. Podnos na drobné dily
4. Pfituzné matice M8

© 2011 Nordson Corporation
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3-2 Nastaveni systému

Montaz fridici jednotky na zabradli ;o)

4. Namontujte konzolu zabradli na zabradli obsluzné ploSiny (6), utahnéte
Srouby (3) na zabradli, potom dotahnéte pfituzné matice (4) proti konzole
na zabradli, aby nedochazelo k povolovani Sroubu.

5. Namontujte podnos na drobné dily (10) do pfednich dvou otvorl na fidici
jednotce pomoci dvou Sroubt M5 (2) v horni ¢asti fidici jednotky a jedné
vypouklé pojistné podlozky €. 10 (9) obsazené v sadé.

6. Pouzijte zemnici sadu sbérnice pro pfipojeni zemniciho koliku fidici
jednotky k zakladné kabiny, jak je popsano v navodu k zemnici sadé.

Montaz ridici jednotky na stenu
Viz Obr. 3-2. Systémy pro montaz na sténu se dodavajici se sadou konzoly
ktera obsahuje konzolu pro montaz na sténu a spojovaci material potfebny k
zajisténi fidici jednotky ke konzole. Konzola umozriuje, aby byla fidici
jednotka nainstalovana kolmo ke sténé nebo pod uhlem, a to v krocich po 30
stupnich.

1. Upevnéte konzoli na sténu pomoci spojovaciho materialu 3/8 palce (neni
soucasti dodavky).

2. Namontuijte Fidici jednotku na konzolu pomoci dodanych Sroubu a
podlozZek, véetné jedné vypouklé podlozky. Vypoukla podlozka zajistuje
zemnici spojeni mezi fidici jednotkou a konzolou.

3. Pouzijte zemnici sadu sbérnice pro pfipojeni zemniciho koliku fidici
jednotky k zakladné kabiny, jak je popsano v navodu k zemnici sadé.

Vypoukla podlozka

Obr. 3-2 Instalace konzoly pro montaz na sténu

P/N 7169759_02 © 2011 Nordson Corporation
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Pripojky systému

Schéma systéemu

VAROVANI: Toto schéma neznézorfiuje kompletni uzemnéni systému.
Veskeré vodivé vybaveni v oblasti vystfiku prasku musi byt uzemnéno ke
skute€nému zemnéni.

POZNAMKA: Filtr pfivadéného vzduchu zobrazeny v tomto schématu je
nainstalovany za ¢elnim panelem voziku u mobilnich systému. V pfipadé
systému montovanych na zabradli nebo sténu, se filtr dodava spole¢né s
montazni konzolou v sadé pro montaz v zavodé zékaznika.

Stikaci pistoli

Klavesnice

Encore LT

\
\
\
|
\
‘ )
Ridici jednotka — Kabel pistole

Hlavni fidici deska

\
|
\ -
=} 4mm Cira - . )
} % 6mm &erna Praskové hadice
S 8mm modra
| > 5 8mm Cerna
‘ c ; 3 <[ S
O < S [®] |
\ 2 o 8|5 é 3 6mm modra
Filtr | > £ E g gy 5
\ J ° 2|7 3 E |
;@I 1 c S Y e <>) ’8 ‘
i EEREE ;
8| | 8 B3 N5 5 \ Cerpadlo
\ N| PO @ a| © | . L ‘ ‘
Y mm ¢erna
= | | __ Smmmodrd 4 Vodiva®
10mm | Rozdélovaé |
} \ } Sbérna trubice
Ak k
| | L 6mm modra
10 mm | o
Privadény vzduch } L_| Napajeci ‘ |
| zdroj ‘ |
| Nasypny
| | zasobnik*
\ Rel¢ | | Napéjeci kabel VBF* \ -
| m b ]
\
|
I

Vstupni |

Napajeci kabel

\
Filtr | . s
| | | Krabice s pragkem*
ffffffffffffff |
Vozik nebo kabina } Motor vibratoru*
uzemnéni | DQJ
e - _
* Systém VBF
** Systém se
zasobnikem
Obr. 3-3 Blokové schéma ruéniho praskového stfikaciho systému Encore LT
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3-4 Nastaveni systému

Zapojeni Fidici jednotky
Na zadnim panelu fidici jednotky se nachazeji pfipojky pro napajeni,
uzemnéni, vibraéni motor, pistoli, Cerpadlo a fluidiza¢ni vzduch.

5 4
GND - L1
(ZELENOZLUTY) L2 (HNEDY)
(MODRY)
Obr. 3-4 Pfipojeni Fidici jednotky pistole Encore LT
1. Elektrostatické uzemnéni (k voziku 5. Pfivod vzduchu (modra trubice 9. Fluidizaéni vzduch (modra
nebo kabing) 10 mm) trubice, 6 mm)
2. Napajeci kabel vibraéniho motoru 6. Prﬂtokqu vzduch (Cerna trubice  10. Jehlovy ventil fluidizaéniho
3. Napajeci kabel (cca 4,5 m) 8 mm, c.erpadlo) v?duchu’ o
4. Rozpradovaci vzduch (modra trubice 7. Kabel pistole 11. Pistolovy vzduch (&ira trubice,

8 mm, Gerpadio) 8. Cistici vzduch (Serna trubice 4 mm, pistole

6 mm, Cerpadlo)
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Nastaveni systému VBF

Tento postup plati pro mobilni systémy s vibraénim krabicovym podavaéem.

1. Vybalte sbérné rameno, objimku a stavéci Sroub, sbérnou trubici a
Cerpadlo.

2. Viz Obr. 3-5. Namontujte sbérné rameno podle obrazku, pouzijte Ctyfi
Srouby M5 x 10 s integrovanou podlozkou (3).

Obr. 3-5 Instalace sbérného ramena

1. Rameno 3. Srouby M5 x 10 (x 4)
2. Konzola ramena

3. Viz Obr. 3-6. Namontujte objimku (1) na sbérnou trubici (2), jak je
naznaceno na obrazku. Utazenim Sroubu s hlavou pro nastrény kli¢
zajistéte objimku.

Obr. 3-6 Instalace objimky na sbérnou trubici

1. Objimka 3. Sbérna trubice
2. Sroub M5 s hlavou pro nastrény kli¢ (&erny) 4. Drzéak Cerpadla

© 2011 Nordson Corporation
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3-6 Nastaveni systému

Nastaveni systému VBF (o)

4. Viz Obr. 3-7. Vyklopte drzak trubice a namontujte sbérnou trubici (1) do
ramena.

5. Lehkym ota€enim nasadte Cerpadlo (2) na drzak Cerpadla (4).

Obr. 3-7 Instalace sbérné trubice a ¢erpadla pro pistoli Encore LT

1. Sbérné trubice

2. Cerpadlo

3. Drzak trubice 4. Drzak Cerpadla

. Vybalte vzduchové trubice, praskovou hadici, svorky a pasky suchého

zipu dodané se systémem.

. Viz Obr. 3-4. Zapojte kratSi konce trubic na fidici jednotku:

® 8mm modra trubice pro pfivod rozprasovaciho vzduchu (4)
® 8mm ¢erna trubice pro pfivod priitokového vzduchu (6)
®* 6mm modra trubice pro pfivod fluidizacniho vzduchu (9)

. Viz Obr. 3-8. Vedte trubice (4, 6, 9) skrz prachodku v ¢elnim panelu

sloupku voziku, jak naznacuje obrazek.

. Zapoijte trubice a praskovou hadici podle obrazku:

* 8mm modrou trubici rozpraSovaciho vzduchu (4) do horni armatury
Cerpadla

® 8mm ¢ernou trubici priitokového vzduchu (6) do dolni armatury
Cerpadla

® 6mm modrou trubici fluidizaéniho vzduchu (9) na uzaviraci spojku (1)

® 6mm ¢ernou trubici fluidizaéniho vzduchu (2) na spojku a sbérnou
trubici.

e praskovou hadici (7) k ¢erpadlu - zajistéte hadicovou svorkou (3)

POZNAMKA: Pred zajisténim Serpadia a trubice fluidizaéniho vzduchu ke
sbérnému ramenu vytvorte na trubici smy¢ku, abyste mohli zvednout a
vyjmout sbérnou trubici a ¢erpadlo z ramena bez nutnosti odpojit trubici.

10. Zajistéte trubice k ramenu pomoci paskud modrych suchych zipt Nordson

(5).

P/N 7169759_02
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Zde vytvoite smyc¢ku

7
Obr. 3-8 Instalace sbérné trubice a ¢erpadla pro pistoli Encore LT
1. Uzaviraci spojka 4. Modra 8mm trubice 7. Praskova hadice
2. Cerna 6mm trubice fluidizadniho rozprasovaciho vzduchu 9. Modra 6mm trubice
vzduchu* 5. Pasky suchého zipu fluidiza¢niho vzduchu*
3. Hadicova svorka 6. Cerna 8mm trubice pritokového 12. Pruchodka
vzduchu*

Poznamka: * Vytvorte smycku, jak bylo uvedeno vy$e, pfed zajisténim trubic pomoci suchého zipu.

a uzaviraci spojka (1) jsou vodivé a zajistuji ukostfeni k voziku. Nevymériujte

f VAROVANI: Cerna trubice fluidizaéniho vzduchu (2), pfipojka sbérné trubice
tyto soucésti za nevodivé sou€asti. Nahradni trubice viz Nahradni dily.

POZNAMKA: Cerpadlo je vybaveno rychlospojkami, které vam umozni
rychle odpoijit vzduchoveé potrubi v pfipadé ¢isténi nebo opravy ¢erpadla.
Vroubkové krouzky spojky musite odtahnout od sebe, abyste je rozpajili.
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Nastaveni systémi s nasypnym zasobnikem a systému
montovanych na sténu/zabradli

Tento postup plati pro mobilni systémy a pro systémy montované na sténu
nebo zabradli s praSkem z nasypného zasobniku.

1. Uvolnéte viko zédsobniku a vyjméte odvzduSnovaci hadici a hadicové
sverky. Znovu zavrete viko.

2. Vybalte ¢erpadlo, praskovou hadici, vzduchoveé trubice, svorky a pasky
suchého zipu dodané se systémem.

3. Viz Obr. 3-4. Zapojte nasleduijici do fidici jednotky:
® 8mm modra trubice pro pfivod rozprasovaciho vzduchu (4)
® 8mm ¢erna trubice pro pfivod priitokového vzduchu (6)

® 6mm modra trubice pro pfivod fluidizaéniho vzduchu (9)

4. Viz Obr. 3-9. Vedte trubice rozprasovaciho vzduchu (4) a priitokového
vzduchu (6) pfes prlichodku (12) na ¢elnim panelu sloupku voziku.

5. Vedte trubici fluidiza¢niho vzduchu (9) pfes sloupek a ven ve spodni
casti.

6. Mobilni systémy: Namontujte nasypku na ploSinu voziku, mezi dorazy.

7. Lehkym ota¢enim nasadte Cerpadlo (7) na drzak Cerpadla (5). Pfipojte
trubice fluidiza¢niho vzduchu a rozprasovaciho vzduchu k ¢erpadlu, jak
naznacuje obrazek.

POZNAMKA: Systémy pro montaz na zébradli se dodavaji se sadou

nastavce na Cerpadlo a spojkou pro pouziti se sbérnymi trubicemi uréenymi

pro jina Cerpadla. Viz pokyny k instalaci na strané 3-10.

8. Pripojte redukci 10 mm x 6 mm (11) na 10mm armaturu na fluidizaéni
vané nasypky. Pfipojte trubici fluidiza¢niho vzduchu (9) na redukci.

9. Pfipojte kruhovou jazy¢kovou svorku na zelenozlutém zemnicim kabelu
(10) na zemnici kolik na strané fluidiza¢ni vany, potom zapojte zemnici
vodi¢ do zemnici objimky na zakladné voziku.

10. Nasad'te hadicovou svérku (8) na konec odvzdu$novaci hadice (1) a
pfipojte hadici k odvzdusnovacimu vystupu na viku. Utdhnutim svérky
hadici zajistéte.

11. Pfipojte praskovou hadici (2) k Eerpadlu a zajistéte je pomoci hadicové
sveérky (3).

POZNAMKA: Cerpadlo je vybaveno rychlospojkami, které vam umozni

rychle odpojit vzduchové potrubi v pfipadé Cisténi nebo opravy Cerpadia.

Vroubkové krouzky spojky musite odtahnout od sebe, abyste je rozpajili.
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Obr. 3-9 Mobilni systém Encore LT se zasobnikem - Instalace zasobniku a ¢erpadla

1. Odvzdu$novaci hadice
Praskova hadice
Hadicova svérka

Modra trubice rozprasovaciho
vzduchu

Eal S A

5. Drzak Cerpadla 9.
6. Cerna trubice pritokového

vzduchu 10.
7. Cerpadlo 11.
8. Svérka odvzdusnovaci hadice 12.

Cerna trubice fluidizaéniho
vzduchu

Zemnici vodi¢
Redukéni armatura 10 x 6 mm
Priichodka

© 2011 Nordson Corporation
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Instalace sady nastavce nebo spojky - Systémy montované na

sténu/zabradli
Systémy montované na zabradli a sténu se dodavaji se sadou nastavce na
Cerpadlo a spojkou, které umozniuiji, aby se ¢erpadlo Encore pouzivalo se
sbérnymi trubicemi nasypek HR a NHR, které byly uréeny pro jiné typy
Cerpadel. Sada nastavce poskytuje trvalé upevnéni a jeji pouziti se
doporuduje.

Montaz spojky

Spojka vam umozriuje pouzit stavajici nastavec ¢erpadla.

1. Lehkym ota¢enim nasadte spojku ¢erpadla na stavajici nastavec
Cerpadla.

2. Lehkym ota¢enim nasadte Cerpadlo Encore do spojky.

Montaz nastavce

O-krouzky na v§ech zavitovych sbérnych trubicich s vnitfnim pridmérem
0,360 palce.

1. Vytahnéte nastavec Cerpadla a sbérnou trubici z drzaku ¢erpadla na viku
nasypného zasobniku.
2. OdSroubujte sbérnou trubici ze stavajiciho nastavce.

3. NaSroubujte sbérnou trubici do nastavce Cerpadla Encore dodaného se
systémem.

4. Namontujte nastavec Cerpadla a shérnou trubici do drzaku ¢erpadla.
5. Lehkym ota€enim nasadte Cerpadlo Encore do nastavce Cerpadla.

e -
e
2. Vyménite za
< nastavec Encore —
1. Demontujte
stavajici nastavec —>

Spojka ¢erpadla | Sestava sbérné
trubice zasobniku

Nastavec ¢erpadla

Montéaz spojky Montaz nastavce

Obr. 3-10 Montaz ¢erpadla
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Pripojeni strikaci pistole
Vybalte stfikaci pistoli. Rozmotejte kabel, 4mm &irou a 6mm €ernou
vzduchovou trubici a 11mm praskovou hadici. Provedte nasledujici zapojeni:

Kabel pistole
Viz Obr. 3-4.

1. Pfipojte kabel pistole do zasuvky (7) za zadnim panelu fidici jednotky
pistole. Zastréka kabelu a zasuvka do sebe zapadnou.

2. NaSroubuijte pfevie€nou matici na zasuvku, matici fadné utahnéte.

Vzduchove trubice a praskova hadice
Viz Obr. 3-4 a 3-11.

1. Zapojte ¢ernou 6mm trubici pro pfivod vzduchu do rychlospojky v rukojeti
pistole.

2. Zapojte ¢irou 4mm trubici pistolového vzduchu do armatury s ozubem v
rukojeti pistole.

4mm ¢ira trubice pistolového vzduchu 94
S

X

6mm ¢ernd _73’
trubice &isticiho vzduchu =

. Nastavec hadice
Kabel pistole

Praskova hadice

Obr. 3-11 Zapojeni pistole
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Vzduchové trubice a praskova hadice (pokr.)

3. Zapojte praskovou hadici na nastavec hadice, potom zapojte nastavec
hadice do rukojeti.

POZNAMKA: Systém se dodava s pragkovou hadici o vnitfnim priméru

11 mm a délce 6 metrd. Pokud potfebujete pouZit delsi hadici, musite prejit

na praskovou hadici s vnitfnim prdimérem 1/2 palce. Cisla jednotlivych hadic

najdete v ¢asti Nahradni dily.

4. Vedte vzduchové trubice k zadnimu panelu fidici jednotky pistole.

5. Viz Obr. 3-4. Zapojte &irou 4mm trubici k rychlospojce pistolového
vzduchu (11).

6. Zapojte ¢ernou 6mm trubici k rychlospojce Cisticiho vzduchu (8).

Svazani trubic a kabelu

Pomoci kousku spirdlového ovinuti dodavaného se systémem svazte k sobé
kabel stfikaci pistole, vzduchové trubice a prasSkovou hadici. Svirite svazané
trubice a kabel a navin zavéste na hak na zadni strané sloupku voziku.

Pripojeni systému k privodu vzduchu

Privod vzduchu do systému

Stlaceny vzduch by mél byt dodavan ze svodu vzduchu vybaveného
samovypoustécim uzaviracim ventilem. Vzduch musi byt Cisty a suchy.
Doporucuje se pouzivat susi¢e vzduchu a vzduchové filiry s chladi¢em nebo
vysousecim Cinidlem.

V8echny systémy se dodavaji se vzduchovym filtrem 0,3 mikronu. Je
dulezité, aby se filtr pouzival, aby nedochazelo ke kontaminaci
pneumatickych soucéasti systému a pfivodu prasku.

Tlak pfivadéného vzduchu by mél byt 4,0-7,6 bar (58-110 psi).

Pro pfipojeni pfivodu vzduchu do vaseho systému je k dispozici sada
pfivadéného vzduchu obsahuijici konektory, spojky a 10mm vzduchovou
trubici (cca 4,5 m dlouhou pro systémy s vozikem, cca 7,6 m pro systémy
montované na sténu/zabradli).

Cisla dilti pro sady filtrdi, nahradni viozky a sadu pfivadéného vzduchu, a to
v¢etné informaci o jejich objednavani, naleznete v Easti Nahradni dily.

Mobilni systémy
Pfipojte vzduchovou 10mm trubici od vaseho zdroje stla¢eného vzduchu na
armaturu pfivadéného vzduchu na zadnim panelu voziku.
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Nastaveni systému 3-13

Systémy pro montaz na sténu/zabradli
Viz Obr. 3-12.

1.

ZE ZDROJE

Pouzijte montazni drzak (4) jako Sablonu pro vyznacéeni a vyvrtani
montaznich otvor( do zvoleného montazniho povrchu. Dohlédnéte na to,
abyste méli dostatek prostoru pro pfipojeni vzduchové trubice a vyménu
vlozky filtru.

Namontujte dva sam¢i konektory (2) obsazené v sadé na vstupni a
vystupni port filtru.

Namontujte montazni drzak na filtr pomoci dodanych Sroubt M5 (3), a to
na opacnou stranu filtru, nez je uvolfiovaci zapadka (6).

Filtr namontujte pomoci spojovaciho materialu dodaného zakaznikem (7).

Dejte pozor na smér indikatoru pratoku (5) v horni ¢asti filtru. Ufiznéte
modrou vzduchovou 10mm trubici na pozadované délky, abyste mohli
pfipojit pfivod vzduchu do filtru a odvod vzduchu z filtru do Fidici jednotky,
potom trubice pfipojte.

DO RIDICi JEDNOTKY

Obr. 3-12 Instalace vzduchového filtru - Systémy montované na sténu a zabradli

1. 10mm vzduchova trubice (modra) 4. Drzak 6. Uvolnovaci zapadka
2. Samci konektory, trubice 10 mm x 1/2 5. Ukazatel pritoku 7. Spojovaci material zajistény
zakaznikem

3. Srouby M5

© 2011 Nordson Corporation
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3-14 Nastaveni systému

Elektrické zapojeni systému

Napajeci zdroj

®

Uzemnéni systému

POZOR: Pokud mate mobilni systém s vibra¢nim krabicovym podavaéem,
zkontrolujte spravné napéti na identifikaénim Stitku systému. Pfipojeni
systému vybaveného motorem vibratoru 115 V stfid. do sité 220 V stfid.
muze zpUsobit poskozeni motoru vibratoru.

Ridici jednotka pro stfikaci pistoli je uréena pro napéti 100-240 V stfid. pfi
50/60 Hz, jedinou fazi, a je tak i oznacena, ale elektrické napéti pfivadéné do
systému musi vyhovovat parametrim motoru vibratoru.

Zapoijte napajeci kabel systému do kabelu se zastrékou se tfemi koliky, ktery
si obstara zakaznik. Zapojte zastréku do zasuvky, ze které bude pfivadéno
spravné napéti.

Barva vodice Funkce
Modry N (nulovy vodic)
Hnédy L (faze)
Zelenozluty GND (ukostteni)

Mobilni systémy: Viz Obr. 3-13. Pfipojte zemnici kabel upevnény na
zemnicim Kkoliku fidici jednotky ke skute€nému uzemnéni.

Obr. 3-13 Pfipojeni systému k uzemnéni

Systémy pro montaz na zabradli: Najdéte sadu zemniciho bloku ESD.
Podle pokynl k sadé nainstalujte zemnici blok k uzemnéné zakladné stfikaci
kabiny. Pfipojte plochy opleteny zemnici kabel ze zemniciho koliku fidici
jednotky do zemniciho bloku.
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Nastaveni systému 3-15

Konfigurace fidici jednotky

Sekvence prFi spusténi

Kdyz je do systému pfivedeno napdjeni, absolvuje Fidici jednotka nasleduijici
sekvenci:

1. VSechny displeje a diody LED sviti 3 sekundy.

2. Konfigurace hlavni fidici desky se objevi na panelu KV/uA panel:

A: Automaticky (pokud se objevi A, podivejte se do ¢asti Vyhledavani
zavad, jak mate premistit propojku)
H: Ruéni
3. Verze softwaru a hardwaru fidici jednotky se na 1 sekundu zobrazi na
panelu KV/uA ve formé N.NN.
POZNAMKA: Pokud je stfikaci pistole spusténa v priibé&hu zapinani nebo
probouzeni fidici jednotky z deaktivace, za¢ne LED dioda spousté rychle
blikat. Uvolnéte spoust a zopakujte cyklus uspani/probuzeni.

Vstup do rezimu konfigurace

Pro vstup do rezimu konfigurace podrzte stisknuta tlacitka plus a minus na
panelu kV/uA a sou¢asné zapnéte napajeni nebo stisknéte tlacitko
Zapnout/vypnout (pokud je Fidici jednotka uz zapnuta). Po 1 sekundé bude
na vSech panelech 3 sekundy blikat symbol CF. Po 3 sekundach se na
panelu kV/uA zobrazi F - 1 jako funkce 1. Ridici jednotka je nyni v rezimu
konfigurace.

Chcete-li ulozit sva nastaveni a ukoncit rezim konfigurace, stisknéte tlagitko
Zapnout/vypnout.

Zapnout/vypnout

1~ LED dioda spouste

—Q
Nastaveni Select
Charge \ PrliItO.kO\{y vzduch
(Klasicky)
Nastaveni/zobrazeni N Pritok prasku
(Chytry proud)
KV/uA |\ ‘ Nastaveni/zobrazeni
@ (=] . ‘\@
Vybér KV/uA I Indikator rezimu
e ﬂ | chytrého proudu
™ RozpraSovaci vzduch
(— (Klasicky)
Nordson Celkovy proud
v/ (Chytry proud)
Nastaveni/zobrazeni
Obr. 3-14 Rozhrani fidici jednotky
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3-16 Nastaveni systému

Nastaveni funkci
Chcete-li funkce zménit, stisknéte tladitko plus nebo minus na panelu kV/uA.
Chcete-li zménit hodnoty funkci, stisknéte tlacitko plus nebo minus na panelu
proudu vzduchu.
Funkce ¢. Nazev Nastaveni Standardni

1 Typ pistole 0 =Encore 0

2 Fluidizace 0=Zasobnik, 1= Krabice, 3 = Deaktivovana 0

3 Elektrostaticke fizeni 0 = Vlastni, 1 = Klasické 0

4 Regulace proudu prasku 0 = Chytry, 1 = Klasicky 0

5 Délka kabelu 0= 6 metrl, 1 =12 metrd, 2 = 18 metrQ 0

6 Prodleva vibra¢niho zap., 0-90 sekund 30

krabicového podavace

POZNAMKA: Vysvétleni rozdilli mezi rezimy elektrostatického Fizeni a
regulace proudu prasku najdete v ¢asti Obsluha.

Nastaveni vibraéniho krabicového podavace

Souvisly provoz

Chcete-li motor vibratoru pfepnout do souvislého provozu, vyberte nastaveni
,on“. V tomto reZimu se motor vibratoru zapne, kdy? je pistole poprvé
spusténa, a zlistane zapnuty, dokud nestisknete tlagitko Zapnout/vypnout
nebo nevypnete napajeni systému.

Prodleva zastaveni

Pokud nastavite dobu prodlevy, motor vibratoru se zapne, kdyz je pistole
spusténa, a zUstane zapnuty po stanovenou dobu prodlevy poté, co je
spoust uvolnéna. Ugelem tohoto nastaveni je predejit hazeni (rychiému
zapinani a opétovnému vypinani) motoru vibratoru v prabéhu vyroby a
prodlouzit tak zivotnost motoru. Prodlevu nastavte takovou, jakou si vyzaduje
va$e aplikace.

Ukonceni rezimu konfigurace

Chcete-li potvrdit hodnoty vSech funkci a ukongit rezim konfigurace, stisknéte
tladitko Zapnout/vypnout. Nyni je mozné normalné pouzivat fidici jednotku.
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Provoz 4-1

Provoz
VAROVANI: V8echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mdze byt nebezpecné.

které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostate¢né uzemnénych zafizenich se mGze hromadit elektrostaticky
naboj, ktery mize zpUsobit personalu Uraz elektrickym proudem nebo muze
vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem &i vybuchem.

é VAROVANI: V8echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve

Evropska unie, ATEX, specialni podminky pro
bezpecny provoz

1. Ruéni aplikator Encore LT se smi pouzivat pouze spole¢né s Fidici
jednotkou Encore LT.

2. Ridici jednotku ruéniho systému Encore LT je mozné nainstalovat v
bezpeénych prostorach nebo v nebezpeénych prostorach definovanych
jako Zéna 22.

3. Velka opatrnost je nutna pfi ¢iSténi plastovych povrchd na fidici jednotce.
Existuje moznost hromadéni statické elektfiny na téchto sou¢astech.

Rozhrani fidici jednotky

Rozhrani fidici jednotky slouzi k nastaveni parametr( stfikani a ke sledovani
provozu systému. Vice o nastaveni konfigurace viz Nastaveni.

Usporny rezim
Kdyz podrzite tlagitko Zapnout/vypnout stisknuté tfi sekundy, fidici jednotka
prejde do rezimu spanku (Usporného rezimu). Displej a diody LED zhasnou.
Chcete-li fidici jednotku probudit, stisknéte toto tlagitko znovu.

Systém prejde do rezimu spanku automaticky, pokud neni zjisténa zadna
¢innost pfiblizné 15 minut. Stisknuti spousté pistole, stisknuti spinace ¢isténi
nebo stisknuti jakéhokoliv tladitka na rozhrani fidici jednotky zpusobi jeji
probuzeni.
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4-2 Provoz

Zapnout/vypnout

Select Charge
Nastaveni rezimu

Panel kV/uA

Vybér zobrazeni KV/uA

_— LED dioda spousté

Pratokovy vzduch
(Klasicky)
Pratok prasku

(Chytry proud)

. Indikator rezimu

15
|
‘@

chytrého proudu

RozpraSovaci vzduch
(Klasicky)

Celkovy proud
(Chytry proud)

Obr. 4-1 Rozhrani fidici jednotky

Displeje a diody LED

Do Kdyz je spoust pistole stisknutd, LED dioda spousté suviti.
Zobrazuji se aktualni vystupy kV/uA. Kdyz stfikaci pistole neni spusténa,
zobrazuji se nastavené hodnoty kV/uA.

b all Kdyz je Fidici jednotka nakonfigurovana na rezim chytrého proudu,
sviti dioda SF.

Na displejich pritoku vzduchu se vzdy zobrazuji nastavené hodnoty.

Nastaveni elektrostatiky

Elektrostaticky vykon je mozné nastavit v rezimech Select Charge, Vlastnim
rezimu nebo Klasickém rezimu. Vlastni nebo klasicky rezim se vybird, kdyz je
fidici jednotka konfigurovana. Elektrostaticky vykon nastavte v zavislosti na
tvaru a typu dilu, ktery chcete lakovat, a na typu pouzitého prasku.

RezZim Select Charge @

Rezimy Select Charge jsou neménitelna elektrostaticka nastaveni. LED
dioda nad konkrétnimi tlacitky rezim( Select Charge sviti, a tak oznacuje
vybrany rezim.

Nastaveni pro rizné rezimy Select Charge jsou nasleduijici:

Opakovany nastfik 100 kV, 15 uA
Kovové vlocky 50 kV, 50 pA
Hlubokeé prohlubné 100 kV, 60 pA

POZNAMKA: Kdyz je vybran rezim Select Charge, nema stisknuti tlagitek +
nebo - zadny vyznam.
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Opakoval

Obr. 4-2 Rezimy Select Charge

POZNAMKA: Pokud stisknete tlagitko pro vyb&r STD/AFC, kdy? je pouzit
rezim Select Charge, fidici jednotka se pfepne do Klasického nebo Vlastniho
rezimu.

Viastni elektrostaticky rezim

Vlastni rezim je vychozi elektrostaticky rezim z vyroby.

Ve vlastnim rezimu je mozné nezavisle nastavit meze vystupu prokV i
mikroampéry (1LA). Sviti souc¢asné LED diody kV a AFC na znameni, ze fidici
jednotka je v tomto rezimu.

Pouzijte tlagitko Zobrazit @ pro pfepinani mezi zobrazenim kV a pA.
Stisknutim tlacitka + nebo - zvolte pozadovanou nastavenou hodnotu. Cim
déle podrzite tladitko stisknuté, tim rychleji se bude €islo ménit.

® Platny rozsah pro AFC je 5-100 pA.

® Platny rozsah pro STD je 0 az 25-100 kV.

Klasicky elektrostaticky rezim

Klasicky rezim je volitelny elektrostaticky rezim. Ridici jednotka musi byt
nakonfigurovana, aby mohla pouzivat tento rezim, pokyny ke konfiguraci viz
strana 3-15.

V klasickém rezimu se mlzete rozhodnout, zda budete regulovat kV vystup
(STD) nebo pA vystup (AFC), ale ne oba soucasné.

Klasicky standardni rezim (STD)
Viz Obr. 4-3. Pouzijte rezim STD k nastaveni vystupniho napéti naprazdno
(kV).

STD
1. Stisknutim tlacitka STD/AFC prepnéte mezi STD a AFC. LED
dioda se rozsviti na znameni, ktery z nich je vybran. Zvolte STD. LED
dioda STD se rozsviti.

2. Stisknutim tlaCitka Zobrazit @ prepnéte zobrazeni mezi kV a pA.
Stisknutim tlacitka + nebo - zvolte poZzadovanou nastavenou hodnotu kV.
Cim déle podrzite tlaCitko stisknuté, tim rychleji se bude &islo ménit.

Platny rozsah pro STD je 0 az 25-100 kV.

© 2011 Nordson Corporation
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Obr. 4-3 Zobrazeni kV/ LA a vybér STD/AFC pro klasicky rezim

Klasicky rezim AFC

Viz Obr. 4-3. Rezim AFC pouzijte k nastaveni mezi vystupu pA. V rezimu
AFC je vychozi hodnota kV automaticky 100 kV. KdyZz proudovy vystup
stoupne, klesne kV vystup a elektrostatické nabijeni. Cim blize se pistole
pfiblizi k lakovanému dilu, tim vy$si je proudovy odbér.

1. Stisknutim tladitka STD/AFC pfepnete mezi STD a AFC. LED dioda AFC
sviti, kdyz je vybran rezim AFC.

2. Stisknutim tlaCitka Zobrazit @ prepnéte zobrazeni mezi kV a pA.
Vyberte pA, potom stisknutim tlagitka + nebo - vyberte pozadovanou
nastavenou hodnotu pA. Cim déle podrzite tladitko stisknuté, tim rychleji
se bude €islo ménit.

Platny rozsah pro mA je 5-100 pA.

Nastaveni pratoku prasku

Ridici jednotka méni mnozstvi pritokového a rozpragovaciho vzduchu do
praskového cerpadla s difuzérem v zavislosti na nastaveni. Priitokovy
vzduch reguluje mnozstvi a rychlost prasku; rozpradovaci vzduch zfed'uje
proud prasku a zvysuje rychlost.

Jsou k dispozici dva rezimy vzduchového ovladani ¢erpadia:

Chytry proud- To je vychozi rezim z vyroby. V tomto reZimu nastavujete
Celkovy proud a % prltokového vzduchu. Pokud snizite % pratokového
vzduchu, tlak pratokového vzduchu poklesne, ale tlak rozprasovaciho
vzduchu stoupne; vysledkem je, Ze rychlost prasku zlstane stejna. LED
dioda Chytrého proudu sviti, kdyz je fidici jednotka nakonfigurovana pro
rezim chytrého proudu.

Klasicky proud - To je tradi¢ni metoda nastaveni proudu a rychlosti prasku.
V tomto reZzimu nastavujete pritokovy a rozprasovaci vzduch samostatné a
ruéné je vyvazujete, abyste dosahli optimalnich vysledkd. Kdyz je Fidici
jednotka nakonfigurovana na rezim klasického proudu, LED dioda chytrého
proudu nesuviti.
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POZNAMKA: Seznam vychozich nastaveni rezim( a pokyny ke konfiguraci
naleznete na strané 3-15.

0
=

Obr. 4-4 Panely pro nastaveni proudu

% pratokového vzduchu nebo pratokovy vzduch

Celkovy proud nebo rozprasovaci vzduch

Nastaveni reZimu chytrého proudu

nastaveni pritoku prasku (% pratokového vzduchu).

- nastaveni rychlosti prasku (celkového proudu).

V obou pfipadech jsou hodnoty mozného nastaveni 0-99% maximalniho
vystupu. Stisknutim tlacitek + a - zadejte pozadovanou nastavenou hodnotu.
Cim déle podrzite tlaCitko stisknuté, tim rychleji se bude &islo ménit.

P¥i vybéru nastaveni pro chytry proud zadejte nejprve nastavenou hodnotu
pro Celkovy proud, abyste dosahli pozadované velikosti stopy a rychlosti,
potom uréenim nastavené hodnoty pro % Pritokového vzduchu zadejte
pozadovany prutok prasku.

Pfi pfivodnim tlaku 7 bar (100 psi):

Celkovy Pratokovy Tlak pratokového Tlak rozprasovaciho
proud vzduch vzduchu vzduchu
Nastaveni | Nastaveni bar (psi) bar (psi)
% %
50 50 1,7 (25) 1,7 (25)
50 25 0,86 (125) 2,6 (375)
Jinymi slovy,

Pokud Celkovy proud = 50%, Pratokovy vzduch = 50%, potom
Pratokovy vzduch = 1,7 bar (25 psi) neboli 1/2 z 3,4 bar (50 psi) a
Rozprasovaci vzduch = 1,7 bar (25 psi) neboli 1/2 z 3,4 bar (50 psi).

Pokud Celkovy proud = 50%, Pratokovy vzduch = 25%, potom
Pratokovy vzduch = 0,86 bar (12,5 psi) neboli 1/4 z 3,4 bar (50 psi) a
Rozprasovaci vzduch = 2,6 bar (375 psi) neboli 3/4 z 3,4 bar (50 psi).

POZNAMKA: Pokud je Celkovy proud nebo % pritokového vzduch
nastaveno na 0%, potom fidici jednotka nebude vypoustét zadny vzduch,
kdyz bude zapnuta a prasek nebude Cerpan.

© 2011 Nordson Corporation
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Nastaveni rezimu chytrého proudu (pokr.)

Rychlost prasku je nepfimo umeérna ucinnosti pfenosu, ¢im vysSi je rychlost,

rychlejSi opotifebeni ¢asti prichazejicich do styku s praskem.

Nasleduijici tabulku mizete pouzit jako vychozi bod pro provedeni zmén v
objemu nebo rychlosti prasku podle potfeby. Data v této tabulce byla ziskana
pfi pouziti praskové trubice o vnitfnim priméru 11 mm a délce cca 6 metri a
typického bilého epoxidového prasku. Pro vy$si vykony pouzijte praskovou
trubici s vnitfnim prdmérem 12,7 mm. Hodnoty vystupu prasku v g/min jsou
obvyklé, vase vysledky se mohou lisit.

Nastaveni celkového 20 40 60 80 100
proudu % p
Nastaveni % Vystup prasku v g/min.
pritokového vzduchu ¥
20 45 26 20 27 45
40 79 128 105 138 100

60| 118 176 215 220 235

80| 168 240 288 300 318

100 | 168 284 375 408 430

Nastaveni rezimu klasického proudu

Abyste mohli pouzivat rezim klasického proudu, musi byt pro néj fidici
jednotka nakonfigurovana. Seznam vychozich nastaveni rezimG a pokyny ke
konfiguraci naleznete na strané 3-15.

- nastavi tlak pritokového vzduchu
- nastavi tlak rozpraSovaciho vzduchu.

V obou pfipadech jsou hodnoty mozného nastaveni 0-99% maximalniho
tlaku vzduchu. Stisknutim tlacitek + a - zadejte poZadovanou nastavenou
hodnotu. Cim déle podrzite tlagitko stisknuté, tim rychleji se bude €islo ménit.

Pfi pfivadéném tlaku 7 bar (100 psi):

Proud Rozprasovaci | Tlak priitokového Tlak rozprasovaciho
Nastaveni vzduch vzduchu vzduchu
% Nastaveni % bar (psi) bar (psi)
25 25 1,7 (25) 1,7 (25)
40 10 2,7 (40) 0,689 (10)
Jinymi slovy,

Pokud Pritokovy vzduch = 25%, Rozprasovaci vzduch = 25%, potom
Pratokovy vzduch = 1,7 bar (25 psi) , Rozprasovaci vzduch = 1,7 bar (25 psi).

Pokud Pritokovy vzduch = 40%, Rozprasovaci vzduch = 10%, potom
Pritokovy vzduch = 2,7 bar (40 psi) , Rozpra$ovaci vzduch = 0,689 bar (10
psi).

Obvyklé hodnoty pro pritokovy a rozprasovaci vzduch najdete v navodé ke
svému Cerpadlu.
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Pouziti strikaci pistole

Stiikani prasku zacne, kdyz stisknete stfikaci spoust.

Chcete-li stfikaci pistoli progistit, uvolnéte stfikaci spoust a stisknéte Cistici
spoust. Pokud pouzivate vibraéni krabicovy podavac, bude pfivod
fluidizaéniho vzduchu v priibé&hu ¢isténi pistole vypnut. Na displeji proudu se
zobrazi P.

Cistici —>S&;
cl &
spoust '

Strikaci
spoust

Obr. 4-5 Ovladaci prvky pistole

Pouziti pistolového vzduchu

Pistolovy vzduch neustale oplachuje elektrodu stfikaci pistole, aby se na ni
neshromazdoval prasek. Pistolovy vzduch se zapina a vypina automaticky
se zapnutim a vypnutim pistole.

Kazdodenni provoz

Spusténi

1. Zapnéte odsavaci ventilator stfikaci kabiny.
2. Zapnéte napajeni systému a pfivod vzduchu do systému.
3. Nasad'te krabici s praSkem nebo zasobnik naplnény praskem na vozik.

e Krabice: Spustte sbérnou trubici do prasku, omotejte plastovy pytel
kolem sbérné trubice a zajistéte ho ovijeci paskou.

* Nasypny zasobnik: Pripojte zemnici kabel zasobniku a fluidizaéni
vzduch. Namontujte ¢erpadlo na sbérnou trubici nebo pfipojte
vzduchovou trubici k ¢erpadlu.

4. Uijistéte se, ze stiikaci pistole neni zapnuta, a zapnéte napajeni fidici
jednotky. Displeje a ikony na rozhrani fidici jednotky by se mély rozsvitit.
POZNAMKA: Pokud by byla stfikaci pistole zapnuta pfi zapinani fidici
jednotky, nastal by chybovy stav a LED dioda spousté by zacala rychle
blikat. Chybovy stav odstranite, kdyz uvolnite spoust a stisknutim tlagitka
Vypnout/zapnout pfevedete fidici jednotku do rezimu spanku, potom ji
stisknutim stejného tlacitka opét probudite.
5. Nasmérujte stfikaci pistoli do kabiny a stisknéte spoust, aby zacal prasek
stfikat.

© 2011 Nordson Corporation
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Spusténi (pokr.)

6. Sefidte tlak fluidizaéniho vzduchu, pokud je to nutné, pomoci jehlového
ventilu na zadnim panelu fidici jednotky:

e Krabicovy podava¢: Fluidiza¢ni vzduch se zapne, pouze kdyz je
pistole zapnuta. Proud vzduchu by mél pravé fluidizovat prasek okolo
sbérné trubice. PraSek by nemél divoce viit nebo vystfikovat z
krabice.

* Nasypny zasobnik: Fluidizac¢ni vzduch je zapnuty neustale, kdyz je
zapnuta fidici jednotka. PraSek by mél lehce viit, bez jakychkoliv
vytryskd.

7. Sefidte fidici jednotku tak, abyste dosahli pozadované struktury nastfiku

a pratoku prasku.

Na rozhrani fidici jednotky se zobrazuje skute¢ny vystup kV nebo pA, kdyz
pistole stfika, a nastavené hodnoty, kdyz je pistole vypnuta. Na displejich
pratoku vzduchu se vzdy zobrazuji nastavené hodnoty.

Pfi pocatec¢nim spusténi: Kdyz je pistole zapnuta, vzduch je nastaveny na
nulu a pfed pistoli nejsou zadné dily, zaznamenejte A vystup pro kazdou
pistoli v systému. Sledujte pA vystup denné za stejnych podminek.
Vyznamné zvySeni LA vystupu znadi pravdépodobny zkrat odporniku pistole.
Vyznamné snizeni znamena, ze odpornik nebo nasobic¢ napéti potrebuiji
servis.

cistéeni
Kdyz je Cistici vzduch zapnuty, je elektrostatické napéti a vzduch do Cerpadla
vypnuty a na displeji proudu se zobrazuje symbol P.

Pistoli pravidelné Cistéte, abyste udrzeli drahu prasku uvnitf pistole Cistou.
Potfebna délka a Cetnost ¢isténi zavisi na konkrétni aplikaci a prasku.

POZNAMKA: Cistici vzduch &isti pouze drahu prasku ve stiikaci pistoli.
Chcete-li vycistit pfivodni hadici prasku, odpojte ji od ¢erpadla a od pistole,
umistéte jeji konec, na kterém byva pistole, do kabiny a profouknéte ji ze
strany Cerpadla stla¢enym vzduchem.

Instalace krabice s praskem
POZNAMKA: Stdl vibratoru unese krabici s max. 25 kg pragku.

1. Viz Obr. 4-6. Zvednéte sbérnou trubici a otoéte drzak trubice dold a pod
sbérnou trubici, aby zlstala na svém misté v ramenu.

Rameno sbérné trubice

Sbérna trubice

Drzék trubice

Obr. 4-6 Pouziti drzaku sbérné trubice
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2. Polozte krabici s praSkem na stil vibratoru.

3. Otevrete krabici a plastikovy pytel obsahujici praskovy natér. Pfetahnéte
okraj pytle pres chlopné oteviené krabice, aby neprekazely.

POZNAMKA: Nezatladujte konec sbérné trubice do prasku. Vibrace a

gravitace zplisobi, Ze se sbérna trubice ponofi do prasku sama.

4. Otocte drzak nahoru zpod sbérné trubice a zasurite trubici dolt do
prasku.

5. Aby nedoslo k nahodnému vysypani prasku, omotejte plastovy pytel
kolem sbérné trubice a volné ho zavazte.

Pouziti vibracniho krabicového podavace

Pokud je fidici jednotka nakonfigurovana pro vibraéni systém podavani, je
mozné ovladat relé vibraéniho krabicového podavace. Relé na motoru
vibratoru se sepne, jakmile je zapnuta stfikaci pistole.

Kdyz je stfikaci pistole vypnuta, zlstava motoru vibratoru jesté zapnuty, a to
po nastavitelny ¢asovy interval. Tato prodleva brani ¢astému
zapinani/vypinani motoru pfi kazdém stisknuti a uvolnéni spousté pistole a
prodluzuje Zivotnost motoru. Standardné je nastavena prodleva 30 sekund.

Motor vibratoru je také mozné nastavit na souvisly provoz. Pokud je takto
nastaven, spustite ho stisknutim a uvolnénim spousté stfikaci pistole. Pro
vypnuti motoru stisknéte tlac¢itko Zapnout/vypnout nebo vypnéte napajeni
fidici jednotky.

Chcete-li nakonfigurovat systém pro vibra¢ni krabicovy podavac, zménte
délku prodlevy VBF nebo nastavte motor vibratoru na souvisly provoz, viz
strana 3-15.

Vyména plochych trysek

/N

VAROVANI: Pfed provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole,
prepnéte fidici jednotku do rezimu spanku a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni
téchto varovnych pokynd mize mit za nasledek vazny uraz elektrickym
proudem.

1. Vycistéte stfikaci pistoli a stisknutim tlagitka Zapnout/vypnout pfepnéte
fidici jednotku do rezimu spanku, aby nemohlo dojit k neumysiné aktivaci
pistole.

2. Viz Obr. 4-7. OdSroubujte matici trysky proti sméru hodinovych rugi¢ek.
3. Stahnéte plochou trysku ze sestavy elektrody.

POZNAMKA: Nasad'te zpét sestavu elektrody, pokud se vysune z vystupni

trubice prasku.

4. Nasadte novou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do sestavy
elektrody. Neohnéte drat elektrody.

5. NaSroubujte matici trysky na téleso pistole po sméru hodinovych rucic¢ek
a utahnéte ji pouze prsty.
6. Stisknutim tlagitka Zapnout/vypnout probudte fidici jednotku.

POZNAMKA: Pii ¢isténi trysek pouzijte Doporudeny postup éisténi pro
soucasti pfichazejici do styku s praskem na strané 4-12.
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Vyména plochych trysek (pokr.)

Matice trysky Plocha tryska Sestava elektrody

Obr. 4-7 Vyména ploché stfikaci trysky

Vyména konickych trysek a usmérriovacu

VAROVANI: Pfed provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole,

A prepnéte fidici jednotku do rezimu spanku a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni
téchto varovnych pokynl mdze mit za nasledek vazny uraz elektrickym
proudem.

1. Vycistéte stfikaci pistoli a stisknutim tlagitka Zapnout/vypnout pfepnéte
fidici jednotku do rezimu spanku, aby nemohlo dojit k neumysiné aktivaci
pistole.

2. Lehce stahnéte usmérfiovac ze sestavy elektrody. Pokud ménite pouze
usmeérnovac, nasadte novy na sestavu elektrody, davejte pozor, abyste
neohnuli drat elektrody.

3. Chcete-li vyménit celou trysku, odSroubujte matici trysky proti sméru
hodinovych rucicek.
4. Stahnéte konickou trysku ze sestavy elektrody.

POZNAMKA: Nasadte zpét sestavu elektrody, pokud se vysune z vystupni
trubice prasku.

5. Nasadte novou konickou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do
sestavy elektrody.

6. NaSroubujte matici trysky na téleso pistole po sméru hodinovych rucic¢ek
a utahnéte ji pouze prsty.

7. Nasadte novy usmérfiovac na sestavu elektrody. Neohnéte drat
elektrody.

8. Stisknutim tlacitka Zapnout/vypnout probud'te fidici jednotku.

POZNAMKA: Pii gisténi trysek pouzijte Doporuceny postup cisténi pro
soucasti pfichdzejici do styku s praskem na strané 4-12.

Drzak elektrody

Elektroda
Sestava Tryska

Usmeérovacé Matice trysky

Obr. 4-8 Vyména konickeé trysky

P/N 7169759_02 © 2011 Nordson Corporation



Provoz 4-11

Montaz volitelné sady regulatoru struktury
Volitelnou sadu regulatoru struktury s integrovanou kénickou tryskou je
mozné nainstalovat namisto standardni ploché trysky nebo konickeé trysky.

Obr. 4-9

Vypnuti

POZNAMKA: Usmériiovaée nejsou soudasti sady regulatoru struktury, musi
se objednavat samostatné. Usmérrfiova¢ 38 mm nemduze byt s touto sadou
pouzit.

1.

2.
3.

4.

Demontujte usmérfiovac, matici trysky a kénickou trysku nebo matici
trysky a plochou trysku.

Ofouknéte sestavu elektrody.

Nasad'te integrovanou konickou trysky na sestavu elektrody a
nasroubuijte matici trysky po sméru hodinovych ruc€i¢ek a utdhnéte ji
pouze prsty

Namontujte usmérfiova¢ 16, 19 nebo 26 mm na drzak elektrody.

POZNAMKA: Pii ¢isténi regulatoru struktury pouzijte Doporuceny postup
cisténi pro soucdsti pfichdzejici do styku s praskem na strané 4-12.

Sada regulatoru struktury

Drzéak elektrody

Usmérriovacé

Instalace sady regulatoru struktury

. Vydcistéte stfikaci pistoli stisknutim tlacitka Cisténi, az z pistole nebude

vychazet zadny prasek.

Stisknutim tladitka Zapnout/vypnout vypnéte stfikaci pistoli a pfepnéte
fidici jednotku do reZzimu spanku.

Vypnéte pfivod vzduchu do systému a uvolnéte tlak vzduchu v systému.

Pokud systém vypinate na noc nebo na delSi dobu, odpojte napajeni
fidici jednotky.

Provedte kroky popsané v ¢asti KaZzdodenni udrZzba na strané 4-12.
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Udrzba

persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
souvisejicich dokumentech.

odpojte napajeni systému. Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte
systém od zdroje vzduchu. Nedodrzeni téchto pokynt muize vést ke zranéni
osob.

é VAROVANI: Pfed provedenim nasleduijicich kontl vypnéte fidici jednotku a

Doporuceny postup cisténi pro soucasti pfichazejici do styku s

praskem

Udrzba

Nordson Corporation doporucuje, abyste pouzivali ultrazvukovou pracku a
Cistici emulzi Oakite® BetaSolv pro ¢isténi trysek stfikacich pistoli a soucasti
na draze prasku.

POZNAMKA: Neponofujte sestavu elektrody do rozpoustédla. Neni mozné
ji rozebrat; Cistici roztok a oplachovaci voda by tedy zlstaly uvniti sestavy.

1. Naplite ultrazvukovou pracku prostfedkem BetaSolv nebo ekvivalentni
Cistici emulzi o pokojové teploté. Cistici roztok nezahfivejte.

2. Demontujte ¢asti, které maji byt vycistény, z pistole. Demontujte
O-krouzky. Ofouknéte ¢asti stlaGenym vzduchem o nizkém tlaku.

POZNAMKA: Nedovolte, aby se O-krouzky dostaly do kontaktu s &isticim

roztokem.

3. Umistéte ¢asti do ultrazvukové pracky a nechejte ji bézet, dokud vSechny
¢asti nebudou Cisté a prosté vSech stop nataveni.

4. Oplachnéte vSechny ¢asti Cistou vodou a pfed opétovnym smontovani
pistole je nechejte uschnout. Zkontrolujte O-krouzky a poskozené
vymeénte.

POZNAMKA: Nepouzivejte ostré nebo tvrdé nastroje, které by vytvofily

Skrabance nebo ryhy na hladkych povrsich souéasti pfichazejicich do styku s

praskem. Na Skrabancich by dochazelo k narazovému nataveni.

Pred provedeni téchto postupl provedte vSechny Gkony uvedené v ¢asti
Vypnuti.

Soucast

Postup

Cerpadlo
(Denng)

1. Odpojte vzduchové hadice Cerpadla a sejméte erpadlo ze sbérné trubice.

2. Rozeberte ¢erpadlo a vycCistéte vSechny soucasti pomoci stlateného vzduchu po
dnizkym tlakem. Pokud na soucastech pozorujete znamky nataveni, pouzijte k jejich
odstranéni Doporu¢eny postup Cisténi pro soucasti pfichazejici do styku s praskem.

3. Veskeré opotfebené nebo poskozené dily vymérite.
BlizSi pokyny a nahradni dily naleznete v navodu k praskovému ¢erpadlu Encore.

(pokracovani)..
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Provoz 4-13

Soucast Postup
Stfikaci pistole Nasmérujte stfikaci pistoli do kabiny a procistéte stfikaci pistoli.
(Denng)

Vypnéte pfivod vzduchu a napajeni do systému.

Odpojte nastavec praskoveé hadice a profouknéte drahu prasku ve stfikaci pistoli.

A w0 o~

Odpojte praskovou hadici u Eerpadla. Polozte konec hadice, na kterém byva pistole,
do kabiny a profouknéte hadici ze strany Cerpadia.

5. Demontujte trysku a sestavu elektrody a vycistéte je stlaéenym vzduchem pod nizkym
tlakem a Cistym hadrem. Pokud na souéastech trysky pozorujete znamky nataveni,
vycistéte je pomoci Doporuceného postupu cisténi pro soucasti pfichazejici do styku
s praskem na strané 4-12. Zkontrolujte opotfebeni dil(i a v pfipadé potfeby provedte
jejich vymeénu.

6. Ofouknéte pistoli a otfete ji Cistym hadrem.

Sbérna trubice

Odpoijte trubici fluidizaéniho vzduchu. Vytahnéte sbérnou trubici z krabice s praskem a

vibraéniho presunte ji do kabiny. Ofouknéte zbyly prasek ze vSech vnéjsich a vnitfnich povrchu
krabicového pomoci stlateného vzduchu pod nizkym tlakem.

podavace

(Denng)

Ridici Ofouknéte vozik a Fidici jednotkou vzduchovou pistoli. Cistym hadrem otiete pragek z
jednotka fidici jednotky.

(Denng)

Vzduchovy filtr | Zkontrolujte vzduchovy filtr systému. Vyprazdnéte filtr a podle potfeby vyménte viozku
systému filtru. Cislo dilu pro nahradni viozku filtru naleznete v ¢asti Nahradni dily.

(Pravidelng)

Uzemnéni Denné: Ujistéte se, Ze je systém pevné pfipojen ke skuteénému uzemnéni, nez zaénete
systému stfikat prasek.

Pravidelné: Zkontrolujte vSechny zemnici spoje.
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Vyhledavani zavad  5-1

A\
A\

Cést 5
Vyhledavani zavad

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pred provadénim oprav na fidici jednotce nebo sttikaci pistoli
vypnéte napajeni systému a odpojte napajeci kabel. Uzavriete pfivod
stlac¢eného vzduchu do systému a uvolnéte tlak v systému. Nedodrzeni
téchto pokynd muze vést ke zranéni osob.

Tyto postupy pfi odstrafiovani zavad postihuji pouze nejbéznéjsi problémy.
Pokud se vam nepodafi vyfesit vas problém pomoci zde uvedenych
informaci, kontaktujte technickou podporu Nordson na tel.

Poruchy fidici jednotky

Problém

Mozna pfic¢ina Napravna opatreni

1. LED dioda spousté
blika, pistole nestiika

Pistole byla zapnuta, kdyZz se fidici | Uvolnéte spoust. Stisknutim tlacitka
jednotka zapinala nebo probouzela | Vypnout/zapnout pfevedte fidici
jednotku do rezimu spanku, potom ji
stisknutim stejného tladitka opét

probudte.
Zkratovany spoustéci spina¢ nebo | Zkontrolujte kabel pistole a spoustéci
kabel spinac.
2. Displej KV/uA blika, Pistole je zkratovana Zkontrolujte kabel pistole,
pFi zapnuti pistole prodluzovaci kabel a pfivod prasku do
zadny vystup KV pistole.
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B-2  Vyhledavani zavad

Tabulka pro obecné vyhledavani zavad

Problém

Mozna pfic¢ina

Napravna opatieni

1. Nepravidelny vzor,
nestaly nebo
nedostateény proud
prasku

Je ucpana stfikaci pistole,
praskova hadice nebo ¢erpadlo

1. Vycistéte stfikaci pistoli.
Demontujte a vycistéte sestavu
trysky a elektrody.

2. Odpojte praskovou hadici od
stfikaci pistole. Profouknéte
stfikaci pistoli vzduchovou pistoli.

3. Odpoijte praskovou hadici od
Cerpadla a pistole profouknéte ji.
Pokud je hadice ucpana praskem,
vymeénte ji.

4. Rozeberte ¢erpadlo a vycistéte
ho.

5. Rozeberte stiikaci pistoli.
Demontujte a vycistéte vstupni a
vystupni trubice a koleno. Podle
potfeby soucasti vymérnite.

Opotfebovana tryska, usmérriovac
nebo sestava elektrody nepfiznivé
ovliviuji strukturu nastfiku.

Demontujte a vycistéte sestavu
trysky, usmérnovace a elektrody.
Opottebené dily vymérite.

Pokud je problémem nadmérné
opotfebeni nebo natavovani, snizte
proud priitokového a rozprasovaciho
vzduchu.

VIhky prasek

ZKkontrolujte zdroj praSku, vzduchové
filtry a susSi¢ku. Pokud je zdroj prasku
znecistény, vymérite ho.

Nizky tlak rozpraSovaciho nebo
prutokového vzduchu

Zvyste prutok rozprasovaciho anebo
pratokového vzduchu.

Nespravné vifeni prasku v
nasypném zasobniku

Zvyste tlak fluidizaéniho vzduchu.

Pokud problém pretrvava, odstrarite
prasek z nasypného zasobniku.
Vycistéte nebo vyménte fluidizacni
desku, pokud je znedisténa.

2. Vynechavky ve
struktuie prasku

Opotiebena tryska nebo
usmeérnovacd

Demontujte a prohlédnéte trysku
nebo usmérfiovac. Opotfebené dily
vymeénte.

Ucpana sestava elektrody nebo
draha prasku

Demontujte a vycistéte sestavu
elektrody. Demontujte a podle
potreby vydistéte drahu prasku ve
stfikaci pistoli (vstupni trubice, koleno,
vystupni trubice).

Pokracovani...
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Problém

Mozna pfricina

Napravna opatreni

3. Nizké zachyceni,
Spatny prenos

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Nespravné zapojeni elektrody

Demontujte trysku a sestavu elektro-
dy. Vycistéte elektrodu a zkontrolujte,
zda na ni nejsou stopy uhliku nebo
poskozeni. Zkontrolujte odpor
elektrody, jak je popsano na strané
5-6. Pokud je sestava elektrody v
poradku, demontujte napajeci zdroj
pistole a zkontrolujte jeho odpor, jak
je popsano na strané 5-6.

Nedostate¢né uzemnéné dily

Zkontrolujte dopravnik, fetéz, kladky a
hacky na dily, zda na nich neni
usazeny prasek. Odpor mezi dily a
zemi musi byt 1 megaohm nebo
méné. NejlepsSich vysledkd dosahnete
pfi 500 ohmech a méné.

4. Zadny kV vystup ze
stfikaci pistole
(kV=0), prasek stfika

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousky prichodnosti
kabelu pistole popsané na strané
5-7.

Pokud najdete zkrat nebo pferuseny
obvod, vyménte kabel.

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
zkratovany

Provedte Zkousku odporu napajeciho
zdroje, jak je popsana na strané 5-6.

5. Zadny kV vystup ze
stiikaci pistole
(uA=0), prasek stiika

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
rozpojeny

Provedte Zkousku odporu napajeciho
zdroje, jak je popsana na strané 5-6.

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousku prichodnosti
kabelu pistole popsanou na strané
5-7.

Pokud najdete zkrat nebo pferuseny
obvod, vyménte kabel.

6. Zadny kV vystup a
zadny vystup prasku

Nespravné fungujici spinac
spousté nebo kabel

Zkontrolujte LED diodu spousté na
rozhrani fidici jednotky. Pokud dioda
LED nesviti, zkontrolujte zapojeni
spinace ke kabelu pistole.

Provedte Zkousku prichodnosti
kabelu pistole popsanou na strané
5-7. Pokud jsou kabel i spoje dobré,
vyménte spinac.

Ridici jednotka je nakonfigurovana
na automaticky provoz

Vypnéte a zapnéte napajeni fidici
jednotky. Pokud se na displeji kV/uA
objevi symbol A, demontujte hlavni
fidici desku a pfesurite propojku JP1
do polohy Manual.

7. Hromadéni prasku na
Spicce elektrody

Nedostate¢ny proud pistolového
vzduchu kvuli nizkému vstupnimu
tlaku nebo ucpani otvoru
rozdélovace

Zkontrolujte tlak pfivadéného
vzduchu. Demontujte pfipojku
pistolového vzduchu a zkontrolujte
otvor rozdélovace, zda neni ucpany.
Velikost otvoru je 0,25-0,3 mm.
Vydistéte ho vhodnym néstrojem.

Pokracovani...
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B-4 Vyhledavani zavad

Problém

Mozna pfricina

Napravna opatreni

8. Zadny éistici vzduch
pfi stisknuti tlac¢itka
cisténi

Zavada na spinaci spousté stiikaci
pistole nebo kabelu nebo na
elektromagnetickém ventilu isténi
rozvadéce fidici jednotky; zadny
nebo zalomeny pfivod vzduchu

Pokud se na rozhrani fidici jednotky
nezobrazuje symbol P, kdyZz je spina¢
¢isténi stisknuty, maze byt vadny
spina¢ spousté pistole.

Provedte Zkousku prichodnosti
kabelu pistole popsanou na strané
5-7. Pokud je kabel v poradku,
vyménte spinac spousté.

Pokud se na rozhrani zobrazuje
symbol P, kdyzZ je spinac ¢isténi
stisknuty, zkontrolujte trubici Cisticiho
vzduchu a elektromagneticky ventil
Cisténi rozvadéce.

9. Slaby proud prasku
nebo kolisani proudu
prasku

Nizky tlak pfivadéného vzduchu

Tlak pfivadéného vzduchu musi byt
vy$8inez 4,1 bar (60 psi).

Ucpany filtr pfivadéného vzduchu
nebo plny zasobnik filtru - fidici
jednotka kontaminovana vodou

Demontujte zasobnik filtru a vylijte
vodu/nedistoty. Podle potfeby
vymeénite vlozku filtru. Systém
vycistéte, podle potieby vyménte
soucasti.

Ucpany ventilu pratokového
vzduchu

Demontujte ventil a zkontrolujte
prachody v rozdélovadi. Pokud je
rozdélovac Cisty, vymeérite ventil.

Vzduchova trubice pfelomena
nebo ucpana

Zkontrolujte trubice pritokového a
rozprasovaciho vzduchu, zda nejsou
prelomené.

Opotiebené hrdlo ¢erpadla

Vymeérite hrdlo €erpadlo.

Cerpadlo neni spravné sestavené

Zkontrolujte ¢erpadlo.

Sbérna trubice ucpana

Zkontrolujte, zda sbérnou trubici
neucpavaji necistoty nebo pytel
(jednotky VBF).

Vibraéni krabicovy podavac neni
povolen (pouze jednotky VBF)

Ujistéte se, ze fidici jednotka je
nakonfigurovana pro systém VBF. Viz
postup v ¢asti Nastaveni.

P¥ilis mnoho fluidizaéniho vzduchu

Pokud je fluidizaéni vzduch nastaven
prilis§ vysoko, je pomér prasku ke
vzduchu pfili§ nizky.

P¥ilis malo fluidiza&niho vzduchu

Pokud je fluidizaéni vzduch nastaven
pfili§ nizko, ¢erpadlo nepracuje s
maximalni uéinnosti.

Praskova hadice ucpana nebo
prelomena

Zkontrolujte, zda hadice nejsou
prelomené, proplachnéte je
stla¢enym vzduchem.

Praskova hadice je pfilis dlouha
nebo jeji pramér je pfilis maly

Systém se dodava s hadici o vnitfnim
praméru 11 mm a délce cca 7,5
metru. Potfebujete-li pouzit delsi
hadici, pouzijte hadici o vnitfnim
priiméru 1/2 palce. Podle potfeby
hadici zkratte.

Pokracovani...
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5-5

Vyhledavani zavad

Problém

Mozna pfricina

Napravna opatreni

9. Slaby proud prasku
nebo kolisani proudu
prasku (pokr.)

Ucpana draha prasku do pistole

Zkontrolujte vstupni trubici, koleno,
vystupni trubici a drzak elektrody, zda
na nich nejsou znamky narazového
nataveni nebo nedistoty. Podle
potfeby vycistéte stla¢enym
vzduchem.

Zameénéné pfipojeni trubic
pratokového a rozprasovaciho
vzduchu

Zkontrolujte vedeni trubic
pratokového a rozprasovaciho
vzduchu a popfipadé pfehodte.

10. Vibrator se nezapina
a nevypina soucasné
se spousti pistole

Ridici jednotka je nakonfigurovana
pro systém se zasobnikem

Ujistéte se, Ze fidici jednotka je
nakonfigurovana pro systém VBF. Viz
Konfigurace v ¢asti Nastaveni.

11. Systém VBF -
fluidizaéni vzduch je
zapnuty, kdyz je
pistole vypnuta

Ridici jednotka je nakonfigurovana
pro systém se zasobnikem

Ujistéte se, Ze fidici jednotka je
nakonfigurovana pro systém VBF. Viz
Konfigurace v ¢asti Nastaveni.

12. Zadné kV pfi spusténi
pistole, proud prasku
v poradku

Hodnota kV je nastavena na nulu.

Nastavte kV na nenulovou hodnotu.

13. Zadny proud prasku
pFi spusténi pistole,
kV v poradku

Pratokovy vzduch nebo celkovy
proud nastaven na nulu

Zmeénte nastaveni na nenulové
hodnoty.

PFivodni vzduch vypnuty

Ujistéte se, Ze je do Fidici jednotky
pfivadén vzduch.
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5-6 Vyhledavani zavad

Zkouska odporu napajeciho zdroje strikaci pistole
Pomoci megaohmmetru zkontrolujte odpor napajeciho zdroje, a to mezi
svorkou zpétné vazby J2-3 na konektoru a kontaktem na pfedni strané.
Odpor by mél byt v rozmezi 280-320 megaohmu. Pokud naméfite
nekonec¢no, vymeérite méfici sondy. Pokud je odpor mimo tento rozsah,
vymeénte napajeci zdroj.

280-320 megaohmii p¥i 500 V stejn.

J2-1 (CERVENY)
0sc

J2-3 (ZLUTY)
ZPETNOVAZEBNI

J2-2 (CERNY)
SPOLECNE

Obr. 5-1 Zkouska odporu napajeciho zdroje

Méreni odporu elektrody

Pomoci megaohmmetru zméite odpor sestavy elektrody, a to mezi
dotekovym krouzkem na zadni strané a dratem elektrody vpfedu. Odpor by
mél byt v rozmezi 19-21 megaohmu. Pokud neni hodnota odporu v tomto
rozsahu, vyménte sestavu elektrody.

19-21 Megaohmti

Obr. 5-2 Méreni odporu elektrody
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Vyhledavani zavad

5-7

Zkousky pruchodnosti kabelu pistole

Zkontrolujte nasledujici prlichodnosti:

e J1-1aJ3-2
e J1-2aJ2-2,J3-5
e J1-3aJ2-1
e Ji1-4aJ3-4
e J1-5aJ2-3
* J1-6 a J3-3, zemnici svorka
. . O /\ MODRVY - o Nezapojeno < J3-1
J1.q 5 CISTENi LA Y] oranzovy | BiLY pousti "
2 SPOLECNE [ ! [ | cemny ‘ (_ moDRY +12V.COM, .
J1a > 0SC ‘ CERVENY L ORANZOVY  CISTENI =
1.4 > SPOUST AN BILY { ZELENY GND |, -
Jia o ZPETNOVAZEBNI | 2L0TY [ ’
J1a 5 GND AEEEEY CERVENY osC .
‘ \/ ( ( cERNY SPOLECNE ")
KONEC RIDICi JEDNOTKY _ ( zLuTY ZPETNOVAZEBN oa
(CELNi POHLED) OPLETENI : { )
ZELENY =
ZEMEKABELU )

J1 (CELNi POHLED)

2
(CERNY |
AMODRY)

Ji15
(ZLUTY)

Obr. 5-3

Zapojeni kabelu pistole

K ZEMNICIMU KONTAKTU PISTOLE

J3

-1
J3

J3-3,

(ZELENY)

. J23
(ZLUTY)

DO SPINACE SPOUSTE

DO NAPAJECIHO ZDROJE

J3 (CELNi POHLED)

(
Nezapojeno J3-5
( pojenc) (MODRY)
-2 J3-4
(ORANZOVY) (BILY)

J2-1 ’
J2-2 | (CERVENY)
(CERNY)

J2 (CELNi POHLED)

KONEKTOR ZDROJE NAPAJENI
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Oprava 6-1

Cést 6
Oprava

VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Oprava strikaci pistole

POZNAMKA: Vsechna &isla polozek na ilustracich k opravam pistole jsou
stejna jako Cisla polozek v seznamu soucasti stfikaci pistole.

Vyména napajeciho zdroje a drahy prasku

Rozmontovani pistole

1. Viz Obr. 6-1. Demontujte matici trysky, trysku a sestavu elektrody
(1 ’ 27 3)'

2. Demontujte Srouby (11, 12) a hacek, kryt a plast (8, 9, 10).

3. Vytahnéte kabelovy svazek napajeciho zdroje z pfepazky, potom viozte
plochy Sroubovak do prohlubné v konektoru svazku a uvolnéte zapadku.
Odpojte kabel pistole od kabelového svazku napajeciho zdroje.

11

6

_—
12 8 Konektory napajeciho zdroje
10
P¥ipojky pro spoust

Obr. 6-1 Rozmontovani pistole
1. Matice trysky 8. Kryt 11.  Sroub M3 x 30
2. Tryska 9. Plast 12. Sroub M3 x 20
3. Sestava elektrody 10. Hacek
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6-2 Oprava

4. Viz Obr. 6-2. Demontujte ¢erny nylonovy Sroub (22) z télesa pistole.

5. Uchopte rukojet do jedné ruky a téleso pistole do druhé. Zatladte palce
na obou rukou k sobé a sou¢asnym tazenim v opacnych smérech
oddélte téleso pistole od rukojeti. Trubice pistolového vzduchu brani
uplnému oddéleni, nechejte ji pfipojenou, pokud ji nepotfebujete vyménit.

Obr. 6-2 Demontéaz télesa pistole z rukojeti

Vyména napajeciho zdroje

POZNAMKA: Pokud vyménujete drahu prasku, tento postup preskocte.

1. Vysurnite napajeci zdroj (5) z télesa pistole.

2. Zkontrolujte tésnéni (6) na zadni strané pfepazky (7). Vyménte ho, pokud
je poskozené. Tésnéni je pfilepené k pfepazce pomoci lepidla citlivého
na tlak.

Obr. 6-3 Demontaz napajeciho zdroje z télesa pistole

3. Nasurite novy napajeci zdroj do horni dutiny v télese pistole; vodici zebra
v télese pistole musite nasunout mezi zvednuté drazky v horni ¢asti
napajeciho zdroje.

4. Zatlacte na konec napajeciho zdroje, abyste zajistili, Ze kontaktni hrot
napéjeciho zdroje je pevné usazen na mosazném kontaktu uvnit télesa
pistole.
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Oprava 6-3

Obr. 6-4 Vyména drahy prasku

4. Vystupni trubice
12. Srouby M3 x 20
13. Téleso pistole

5. Protahnéte konektor kabelového svazku napajeciho zdroje pfes horni
otvor v pfepazce.

Vyména drahy prasku

POZNAMKA: Tyto kroky preskocte, pokud nevyménujete drahu prasku.
Prejdéte na stranu 6-4 a znovu smontujte stfikaci pistoli.

1. Viz Obr. 6-4. Demontujte koleno (18) ze vstupni trubice (25).

2. Demontujte dva Srouby M3 x 20 (12) ze zakladny rukojeti (27). Vytahnéte
zakladnu z rukojeti, otoéte spodni ¢ast zemnici podlozky (15) nahoru a
ven z rukojeti, potom ji vyjméte. Zemnici vodi¢ nechejte pfipojeny k
zemnici podloZzce.

3. Zatlacte vstupni trubici (25) nahoru a ven ze zékladny, potom presurite
zakladnu mimo a vytahnéte vstupni trubici z rukojeti.

4. Zatladte vystupni trubici (4) z pfedni ¢asti télesa pistole (13).

5. Ofouknéte vstupni trubici, vystupni trubici a koleno; vymérite je, pokud
jsou jejich vnitfni povrchy opotfebené nebo pokryté pfipec¢enym praskem.
Pokud pouzivate trubice opakované, ujistéte se, ze O-krouzky jsou
neposkozené.

14. Trubice pistolového vzduchu 24. Rukojet
15. Zemnici podlozka 25. Vstupni trubice
18. Koleno 27. Zakladna rukojeti

© 2011 Nordson Corporation
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6-4 Oprava

Instalace drahy prasku
1. Viz Obr. 6-4. Namontujte vystupni trubici (4) do télesa pistole (13), konec
trubice musi byt zarovnany s koncem pistole.

2. Namontujte vstupni trubici (25) do rukojeti (24), potom nasadte konec
trubice do zakladny rukojeti (27).

3. Zatlacte zakladnu rukojeti k rukojeti, potom zahaknéte horni konec
zemnici podlozky (15) do télesa a otoc¢te ho do rukojeti. Zkontrolujte, ze
pfi opétovné montazi nedojde k sevieni nebo uvéznéni vodi¢u kabelu.

4. Namontujte zakladnu rukojeti do rukojeti a zemnici podlozky a zajistéte ji
dvéma Srouby M3 x 20 (12).

5. Namontujte koleno na vstupni trubici s koncem orientovanym k predni
strané pistole, jak naznacuje obrazek.

Opétovné smontovani pistole
1. Viz Obr. 6-5. Zarovnejte téleso pistole s rukojeti a zasunte je k sobg,
zajistéte vnitfni Zebra na télese pistole s jazyCky na rukojeti.

POZNAMKA: Uijistéte se, e kabelovy svazek napajeciho zdroje neni sevien
mezi pfepazku a napajeci zdroj.

;VCORE

Koleno

Vnitfni Zzebra Jazycky v rukojeti

Obr. 6-5 Montaz télesa pistole do rukojeti

2. Vlozte prst do vystupni trubice v pfedni ¢asti pistole a zarovnejte vnitfni
konec trubice s kolenem, potom zatlaéte na trubici, aby dosedla do
kolena.

3. Pripojte kabelovy svazek napajeciho zdroje ke kabelu pistole, potom oba
zasunte pres spodni otvor v pfepazce do télesa pistole.

4. Viz Obr. 6-1. Namontuijte kryt, plast a hacek, jak naznacuje obrazek.

5. Namontujte sestavu elektrody (3) do pfedni ¢asti télesa pistole. Ujistéte
se, ze drat elektrody neni ohnuty nebo pfelomeny.

6. Namontujte trysku (2) na sestavu elektrody a ujistéte se, Ze se perav
sestaveé elektrody zasunou do drazek na trysce.

7. Namontujte matici trysky (1) pres trysku a oto¢enim po sméru ji zajistéte.

P/N 7169759_02
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Oprava 6-5

Vyména kabelu

Demontaz kabelu

1.
2.
3.

POHLED A

uzemnéni

Obr. 6-6 Vyména kabelu

12. Srouby M3 x 20
15. Zemnici podlozka

Napajeci zdroj
Spoust \

Odpojte kabel pistole z fidici jednotky.

Viz Obr. 6-1. Odstrarite spodni Sroub (12) z plasté (9).

Viz Obrazek 6-6, Pohled A. Povolte dva Srouby M3 x 20 (12) zajistujici
zakladnu rukojeti (27) k rukojeti.

Vytahnéte zakladnu z rukojeti natolik, abyste uvolnili spodni hranu
zemnici podlozky (15) ze zakladny.

Vytahnéte spodni hranu zemnici podlozky ven z rukojeti.

Viz Obrazek 6-6, Pohled B. Demontujte Sroub M3 x 8, pojistnou podlozku
(16, 17) a zemnici svorku z drahy prasku.

Demontujte E-krouzek (30) z kabelu.

Viz Obrazek 6-6, Pohled C. Vytahnéte konektory kabelu z rukojeti.
Odpojte kabelovy svazek napajeciho zdroje z kabelu pistole tak, ze
vloZzite plochy Sroubovéak do zarezu v konektoru kabelového svazku
napajeciho zdroje, abyste uvolnili zapadku.

Opatrné odpojte kulaty konektor spousté z konektoru spinace spousté.

. Vytahnéte kabel ze zakladny rukojeti, souc¢asné protdhnéte konektory
pres zakladnu.

POHLED B

POHLED C
16. Sroub M3 x 6 27. Zakladna rukojeti
17. Pojistna podlozka 30. E-krouZek
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6-6 Oprava

Instalace kabelu

1.

2.
3.

Viz Obr. 6-6. Prostréte novy kabel skrz zakladnu rukojeti, potom nasadte
E-krouzek (30) na kabel, aby ho pfidrzel na misté.

Pripojte kabel ke spinaci spousté a napajecimu zdroji.

Pripojte svorku kabelu k zemnici podlozce (15) pomoci Sroubu M3 x 6 a
pojistné podlozky (16, 17).

Zasunte konektory kabelu a zemnici vodi¢ do pistole, pod nasobic.
Zahaknéte horni ¢ast zemnici podlozky do télesa pistole, potom ji otocte
a umistéte na rukojeti.

Zatladte zakladnu rukojeti (27) nahoru proti rukojeti a zemnici podlozce a
pevneé utahnéte dva Srouby M3 x 20 (12) do zakladny.

Viz Obr. 6-1. Namontujte spodni Sroub M3 x 20 (12) do plasté (9) a pevné
ho utédhnéte.

Vyména spinace spousté

Demontaz spinace

1.

Viz Obr. 6-6. Demontujte zemnici podlozku, jak je popsano v ¢asti
Demontaz kabelu, kroky 1-5. Nemusite odpojovat zemnici kabel ze
zemnici podlozky.

Vytahnéte kulaté konektory spousté z rukojeti a odpojte je.

Viz Obr. 6-7. Vytlaéte konec osy (23A) o mensim primeéru z rukojeti
malym plochym trnem nebo jinym nastrojem.

Demontujte stfikaci spoust (20), akéni €len (21, bez zobrazeni) a Cistici
spoust (19) z rukojeti.

Obr. 6-7 Demontaz osy a spousti z rukojeti

P/N 7169759_02
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Oprava 6-7

5. Viz Obr. 6-8. Vlozte maly plochy Sroubovak za €iry jazyCek v horni ¢asti
spinade, potom uchopte jazyCek prstem a lehce ho vytahnéte z rukojeti.

Obr. 6-8 Demontaz spinace spousté z rukojeti

6. Pro demontaz spinae musite prefiznout plochy kabel nebo prostréit
spodni ¢ast spinace pres vyfez v prohlubni spousté a vyjmout ho z
rukojeti.

Instalace spinace
POZNAMKA: Nova osa (23A) je sou€asti nahradni sady spinace spousté.

1. Viz Obr. 6-9. Natoéte novy spina¢ tak, aby mfizka sméfovala od vstupni
trubice, potom opatrné zasurite ¢tvercovy spodni konec spinace (23)
okolo levé strany vstupni trubice (25) a skrz vyfez v prohlubni spousté.

2. Odlepte maly kousek pasky pfidrzujici plochy kabel proti spinaci.

~o =

Obr. 6-9 Instalace spina¢e spousté - kroky 1 a 2
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6-8 Oprava

. Viz Obr. 6-10. Napnéte plochy kabel, potom ohnéte jazycek v horni ¢asti
spinace tak, aby byl kolmy ke spinaci.

Obr. 6-10 Instalace spinae spousté - krok 3

. Viz Obr. 6-11. Odlepte kryci vrstvu ze spinace.

Opatrné nasadte spinag, vytahnéte jazy&ek nahoru proti spodni a pravé
hrané prohlubné.

Zkontrolujte, ze plochy kabel neni zachyceny nebo sevieny, potom
stisknéte spinaé proti zadni sténé prohlubné. Pfejedte prstem nahoru a
dolli na spinadi, abyste zajistili, ze se bezpec¢né pfilepil do rukojeti.

Obr. 6-11 Instalace spinace spousté - krok 4

7. Viz Obr. 6-7. Nainstalujte spoust cisténi (19) do pousté stfikani (20),

prilozka musi sméfovat nahoru, jak ukazuje obrazek. Cistici spoust
nesmite nainstalovat vzhlru nohama.

Umistéte spousté do rukojeti, pfidrzte je na misté a soucasné zatlacte
osu (23A) skrz rukojet a spousté, dokud hlava osy nebude zarovnana s
rukojeti. Osa zaklapne na svoje misto, je-li spravné nasazena.

Pfipojte konektor spinace spousté ke kulatému konektoru kabelu, potom
zastréte konektory zpét nahoru do rukojeti.

10. Znovu namontujte zemnici podloZku, jak je popsano v ¢asti Montaz

kabelu, kroky 5-7 na strané 6-6.
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Oprava 6-9

Oprava fidici jednotky

a zablokujte napajeni na jisti¢i nebo provedte odpojeni pfed jednotkou, nez
otevfete plast fidici jednotky. Nedodrzeni téchto varovnych pokynd mize mit
za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZOR: Zafizeni citlivé na elektrostatickou elektfinu. Abyste predesli
poskozeni desky s ploSnymi spoji v fidici jednotce, pouzivejte v priibéhu

f VAROVANI: Vypnéte fidici jednotku a odpojte napajeci kabel nebo odpojte
@ opravy zemnici ndramek a spravné uzemneéni.

Elektrické schéma fidici jednotky a zapojeni kabelovych svazkl naleznete v
Casti 5, Vyhledavéni zavad. Opravarenské sady naleznete v Casti 7, Dily.

Obr. 6-12 Pfedni panel fidici jednotky

1. Ramecek 2. Klavesnice 3. Hlavni fidici deska
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6-10 Oprava

Soucasti zadniho panelu

Na obrazku 6-13 je zndzornén rozloZeny pohled na souéasti zadniho panelu.
Pfi provadéni oprav nahlédnéte do nasleduijicich texta:

e Cdst 7, Nahradni dily, zde naleznete dily a servisni sady.

o (Cast 5, Vyhleddvéni zdvad, zde naleznete schémata zapojeni a zapojeni
desek s ploSnymi spoiji.

POZNAMKA: Pokud vymériujete desku relé (2), musite premostit JP1 pro

motor vibratoru na 115 V. Pro motor vibratoru na 230 V vyjméte propojku.

O o[ 1 O
L2F —
T r -2
]
L i‘ Nasadte propojku pro motor 115 V;
—_ 1 > vyjméte pro motor 230 V.
D 3/ /\\
ot

Obr.6-13  Vymeéna dild pomocného panelu

1. Soustava rozdélovace 4. Filtr ve vedeni 7. Elektromagneticky ventil
2. Deskarelé 5. Elektromagneticky ventil pistolového vzduchu
3. Napéjeci zdroj fluidizaéniho vzduchu 8. R%gulﬁtorprﬁtokového
6. Elektromagneticky ventil gisticiho vzduchu
vzduchu 9. Regulator rozprasovaciho
vzduchu
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Oprava 6-11

Vyména motoru vibratoru

Pfi vyméné motoru dejte pozor, abyste objednali spravny motor pro vase
napéti. Soucasti motoru vibratoru je napajeci kabel.

1.

2.

Obr. 6-14 Zapojeni motoru vibratoru

Premosténi JP1 pro motor 115V
Odstranéni propojky pro motor 230 V

Demontujte pfedni panel ze sloupku voziku, potom odmontujte fidici
jednotku.

Demontujte Srouby zajistujici zadni panel skfiné fidici jednotky, potom
opatrné vysurite zadni panel ze skfiné.

Odpojte kabel motoru vibratoru z desky relé, potom uvolnéte Uchyt a
vytahnéte kabel z panelu.

Vedte novy kabel motoru pfes uchyt, potom pfipojte vodi€e kabelu k
desce relé, jak naznacuje obrazek. Zkontrolujte, Ze propojka na desce
relé je nastavena na spravné napéti.

o) AR o) MOTOR 115V MOTOR 230V
L2F | [ENCORELT S M1 M2 M3 @ MI M2 M3
) RELE PCA
18
gl .
s = s
] g z
U EE :
D i we M3/ \\ N A <§
@) ﬂ" B D 2
= N

ZAPOJENI NAPAJECIHO KABELU VBF
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Nahradni dily  7-1

Uvod

Cast 7
Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Tato ¢ast se zabyva nahradnimi dily pro stfikaci pistoli Encore LT, fidici
jednotku, soucasti systému, praskovymi a vzduchovymi trubicemi a
volitelnym pfislusenstvim.

DalSi informace a prehled voliteIného pfisluSenstvi najdete v nasledujicich
pfiruckach.

Zkraceny navod k provozu ru€éniho systému Encore LT: 1108213
Praskové podavaci €erpadlo Encore, generace Il: 1095927

Nastavce trubek Encore 150 a 300 mm: 1093657

Sada regulatoru struktury pro nastavce trubek: 1100013

Sada regulatoru struktury pro rucni strikaci pistole Encore: 1098440

Tyto navody si mliZzete stahnout na adrese:
http://emanuals.nordson.com/finishing/
(kliknéte na Powder-US, potom na Encore Systems)

Cisla dilG systému

Tato Cisla dilli pouzijte k objednani celych systém.

P/N Popis Poznamka
1107897 SYSTEM, dolly with vibratory box feeder, 115V, VBF, Encore LT
1107898 SYSTEM, dolly with vibratory box feeder, 220 V, VBF, Encore LT
1107901 SYSTEM, dolly with hopper, 50 Ib, Encore LT
1108212 SYSTEM, rail mount, Encore LT
1600438 SYSTEM, wall mount, Encore LT

Nahradni dily strikaci pistole

Viz Obr. 7-1 a seznam soucasti na nasleduijicich stranach.

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169759_02



7-2  Nahradni dily

Obr. 7-1 RozloZeny pohled na ruéni stfikaci pistoli Encore a pfisluSenstvi

P/N 7169759_02 © 2011 Nordson Corporation



Nahradni dily  7-3

Viz Obr. 7-1.
Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
- 1106893 HANDGUN assembly, Encore LT 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1106076 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, packaged 1
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact, packaged 1
3B 1106071 e « HOLDER, electrode, M3, Encore 1
4 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1 D
4A 941113 e ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
4B 1081785 e « O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
5 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1
packaged
6 1088502 e GASKET, multiplier cover, handgun 1
7 1106872 ¢ BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore LT/XT 1
8 1087559 ¢ COVER, housing, Encore 1
9 1087558 ¢ HOUSING, gun, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
11 1078075 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 30, zinc 1
12 760580 e SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 3
13 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1
14 1088558 e FILTER ASSEMBLY, handgun 1
15 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore LT/XT 1
16 983520 ¢ WASHER, lock, internal, M3, zinc 1
17 982427 ¢ MACHINE SCREW, pan head, recessed, 1
M3 x 6, zinc
18 1096695 ¢ ELBOW, powder tube, handgun 1 D
19 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1
20 1106873 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore LT/XT 1
21 1106892 ¢ ACTUATOR, switch, trigger, Encore LT/XT 1
22 1088601 ¢ SCREW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1
23 1108095 o KIT, trigger switch, Encore 1
23A 1106875 e o AXLE, trigger, handgun, Encore LT/XT 1
24 1106870 ¢ HANDLE, handgun, Encore LT/XT 1
25 1085026 ¢ KIT, powder inlet tube, Encore 1
25A 1084773 e ¢ O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
25B 1081785 e ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
26 1106756 ¢ CABLE ASSEMBLY, handgun, 6 meter 1 E
26A 940129 e o O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1
27 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
28 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
29 1081616 e FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
30 1081777 ¢ RETAINING RING, external, 10 mm 1
Pokracovani...

© 2011 Nordson Corporation
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7-4  Nahradni dily

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka

31 1083206 ¢ DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A

31A 1098306 ¢ ¢ O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B

32 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1 A

33 1106200 ¢ KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1

33A 940156 e ¢« O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2

NS 900617 e TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C

NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C

NS 900620 « TUBING, poly, spiral cut, 3/g in. ID AR C

moow

POZNAMKA A: Plocha stfikaci tryska 4 mm a kénicka tryska a usmérfiovaé jsou dodavany se stikaci pistoli. Volitelné
trysky naleznete na nasleduijicich stranach.

Tento O-krouzek je soucéasti v§ech usmérfiovacl.
Objednaveijte v pfirlistcich jedné stopy nebo jednoho metru.
K dispozici také v materialu odolném vici opotiebeni. Viz volitelné pfislusenstvi pro stfikaci pistole.
K dispozici je volitelny 6metrovy prodluzovaci kabel, viz Volitelné pfislusenstvi pro stfikaci pistole.

P/N 7169759_02
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Nahradnidily 7-5

Volitelné prislusenstvi pro strikaci pistole

Ruzné volitelné prislusenstvi pro stfikaci pistole

Viz Obr. 7-1.
Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
18 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
4 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1
4A 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
4B 1081785 ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
NS 1093604 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore 1
NS 1093605 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore 1
NS 1100012 KIT, pattern adjuster, Encore lance extensions 1 A
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1
extension

regulatoru struktury viz strana 7-7.

NS: Bez zobrazeni

POZNAMKA A: Tato sada regulatoru struktury je uréena pouze pro pouziti s ndstavcem trubky. Standardni sada

Ploche trysky
Plocha tryska 4 mm se dodava se stfikaci pistoli. VSechny jiné ploché
stiikaci trysky jsou volitelné.
1081656 1081657
Plocha tryska 2,5 mm Plocha tryska 3 mm
@@ OO0 @)
= | | o | | |
1081658 1081659
Plocha tryska 4 mm Plocha tryska 6 mm

Obr. 7-2

Ploché trysky

© 2011 Nordson Corporation
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7-6  Nahradni dily

Konicka tryska a usmérnovace
Konicka tryska a usmérnovac 26 mm se dodavaji se stfikaci pistoli. VSechny

ostatni usmérfiovace jsou volitelné.

POZNAMKA: V&echny usmérfiovade obsahuji O-krouzek, polozku 29A
uvedenou v seznamu dilli stfikaci pistole.

o o @

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Kénicka tryska Usmérnovac 16 mm Usmérnova¢ 19 mm Usmériiovaé 26 mm Usmériiovaé 38 mm

Obr. 7-3 Koénicka tryska a usmérnovace

KFizové trysky

-y — s €3

1082184 . 1082185 1082186
KFizova tryska 60 stupnt KFizova tryska 90 stupnu Korunova tryska 2,5 mm

Obr. 7-4 Kfizové-trysky
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Nahradni dily  7-7

Sada regulatoru struktury
Sada regulatoru struktury zahrnuje integrovanou kénickou trysku. Se sadou
je mozné pouzit usmérfiovace 16, 19 a 26 mm. Usmeérnovace nejsou
soucasti sady, musite je objednavat samostatné.

1098417
Sada regulatoru struktury, pro ruéni pistole, Encore

Obr. 7-5 Sada regulatoru struktury

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169759_02
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Dily fidici jednotky

Predni panel a vnitini ukostreni skfiné

Sestava zadniho panelu
& Soucasti viz Obrazky 7-7 a 7-8

Obr. 7-6 Soucasti fidici jednotky
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Seznam soucasti predniho panelu a vnitfniho ukostreni skfiné

Viz obr. 7-6.
Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
- 1107552 CONTROLLER ASSY, manual, Encore LT, 1
packaged
1 1108279 e KIT, PCA, control, Encore LT 1
2 1108312 ¢ PANEL, keypad, Encore LT/auto controller, 1
packaged
3 982916 o SCREW, flat, socket, M5 x 10, black 4
4 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
5 983127 * WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
6 983403 e WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4
7 982881 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 6, zinc 2
8 1045837 e SCREW, pan head, recessed, M5 x 12 2
w/lockwasher, black
9 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 1
10 983401 e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
11 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 1
12 933469 * LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
13 240674 ¢ TAG, ground 1

© 2011 Nordson Corporation
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7-10 Nahradni dily

v 7

Soucasti zadniho panelu

Viz Obr 7-8

Sestava rozdélovace

4X

(tento Sroub
pouze)

ti zadniho panelu

Soucas

Obr. 7-7

© 2011 Nordson Corporation
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Seznam soucasti zadniho panelu

Viz obr. 7-7.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
14 984526 ¢ NUT, lock, 1/2 in. conduit 1 A
15 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 1
16 1107539 ¢ RECEPTACLE, gun, Encore LT 1
17 1045837 ¢ SCREW, pan head, recessed, M5 x 12, with 4

lockwasher, black
18 1068715 ¢ WASHER, lock, dished, #10 1
19 972930 ¢ PLUG, push in, 8 mm tubing, plastic 1
20 972808 ¢ CONNECTOR, strain relief, 1/2 in. NPT 2
21 984192 e NUT, lock, 1/2 in. NPT, nylon 2
22 117549 e GASKET, panel, rear, Encore LT controller 1
23 982824 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 8, with 10
lockwasher, black
24 1107696 ¢ FILTER, line, RFI power, 3A, with 0.250 QD 1
25 1108310 e KIT, PCA, relay board, Encore LT 1
26 1107695 ¢ POWER SUPPLY, 24VDC, 60W 1

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169759_02
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Dily rozdélovace

Obr. 7-8 Dily rozdélovace

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
27 1030873 VALVE, check, M8 x R1/8, M input 2
28 1107596 CONNECTOR, male, with internal hex, 10 mm 1

tube x 1/8 unithread
29 1062009 CONNECTOR, male, with internal hex, oval 1
collar, 4 mm tube x M5
30 972399 CONNECTOR, male, with internal hex, 6 mm 1
tube x 1/8 unithread
31 1107595 VALVE, flow control, 6 mm x 1/8 unithread 1
32 1108313 MUFFLER, exhaust, R1/8 1
33 1107593 GASKET, manifold, controller, Encore LT 1
34 1107597 REGULATOR, electro-pneumatic 2
35 1099281 VALVE, solenoid, 3 port, 24V, 0.35W 3

P/N 7169759_02
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Nahradni dily 7-13

Soucasti a nahradni dily systému
3

1A

Obr. 7-9 Rlzné dily systému

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka

1 1097809 TUBE, fluid, pickup, w/cond. fitting, VBF, Encore 1

1A 1096788 e CONN, 6mm tube x R /g, dia 0.7mm orifice 1 D
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x ®/4g studs 3 A
3 1108090 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/cord grip 1 A
3 1108091 VIBRATOR, electric, 230V, 50 Hz, w/cord grip 1 A

NS 1107552 CONTROLLER, manual, Encore LT, packaged 1

NS 1095922 PUMP assembly, corona, Encore Gen I 1

NS 1106893 HANDGUN ASSY, Encore LT 1

NS 1107949 HOPPER, NHR Encore, 50-Ib 1 B

NS 972841 CONN, male, 10 mm tubing x 1/4 unithread 1

NS 1093708 GROMMET, 0.719ID x 1.281 OD x 0.093 GR 1

NS 134575 WIRE, ground (with ground clamp) 1

NS 1107895 KIT, VBF pickup tube arm assembly, Encore LT 1 A

NS 1107903 e KIT, pickup tube collar, Encore LT 1 A

NS 1107913 KIT, rail mount, Encore LT 1

NS 1600437 KIT, wall mount, Encore LT

NS 1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, w/hardware 1 C

NS 1085679 KIT, pump adapter, hopper, Encore 1 C

NS 1082204 COUPLING, pump, Encore 1 C

NS 972262 REDUCER, 10 mm stem x 6 mm tubing 1 F

NS 1600658 HANGER, gun, Encore LT 1

NS 1600566 KIT, filter, Encore LT 1 E

NS 1600608 ¢ FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1 E

NS 1600609 e o FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1

POZNAMKA A: Pouze systémy VBF. Objednejte si spravny motor vibratoru pro vas systém VBF.
B: Pouze systémy se zasobnikem. Zasobnik zahrnuje sbérnou trubici.
C: Je soucasti systému pro montaz na sténu i na zabradli.
D: Vodiva armatura. Nevyménuijte za nevodivou armaturu.
E

: Sada filtru obsahuje armatury a montazni drzak. Filtr objednavejte pouze pro vyménu filtru v mobilnim
systému.

F: Namontujte do kolena v komofe zasobniku.
NS: Bez zobrazeni
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7-14 Nahradni dily

Praskova hadice a vzduchové trubice

Praskové hadice a vzduchové trubice musite objednavat v krocich po jedné

stopé.

P/N Popis Poznamka
768176 Powder hose, 11 mm antistatic B
768178 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) antistatic B
900648 Powder hose, 11 mm blue
900650 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) blue
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear A
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue A
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing)

900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black

900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue A
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black A
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue A
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID

301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm

POZNAMKA A: Tato trubice se pouziva v systémech VBF pro pfivod fluidizaéniho vzduchu z uzaviraci spojky ke
sbérné trubici. Je vodiva a ukostfuje sbérnou trubici k voziku. Nevymériujte ji za nevodivou trubici.

B: Systém se dodava s antistatickou hadici o vnitinim prdméru 11 m o délce cca 6 metr(. Pokud potfebujete
vétsi délku, musite pfejit na hadici s vnitfnim pramérem 1/2 palce, aby nedochéazelo k problémdm s

pfivodem prasku.
C: Minimalni objem objednavky nahradni trubice je 15 metra.

Volitelné prislusenstvi systému

P/N Popis Pocet Poznamka
1091429 KIT, input air, Encore manual systems 1
972841 e CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/ in. unithread 1
971102 « CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/g in. unithread 1
973500 e COUPLING, pipe, hydraulic, 1/4 in., steel, zinc 1
973520 « COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 e TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1086131 BRACKET, adapter, dual pickup tube 1 B
1600188 KIT, small parts tray 1 C

POZNAMKA A: Minimalni objem objednavky nahradni trubice je 15 metrd.
B: Tento drzék pouzijte k instalaci dvou sbérnych trubic na sestavu ramena.

C: Pouze pro mobilni systémy. Chcete-li nainstalovat podnos, odSroubujte 2 horni Srouby ze sloupku voziku,
nasadte vypouklou pojistnou podlozku €. 10 dodavanou v sadé na jeden ze Sroubl, potom pomoci Sroubu

podnos upevnéte.

P/N 7169759_02
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Cédst 8
Schémata elektrického
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ENCORE LT/ KEYPAD PANEL
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Obr. 8-1 Encore LT - Schémata elektrického
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ENCORE 115V & 220V VBF
MOBILE POWDER SYSTEMS
1107897 0R 1107898

HEIGHT: 995 mm [352 In]
LENGTH 820 mm [32.25 in]
WHEEL BASE: 5985 mm [235 in]
VEIGHT: 467 kg [103 lbs]

ENCORE S0LB HOPPER

MOBILE POWDER SYSTEM

1107901

HEIGHT: 995 nn [352 in]

LENGTH: 812 mm [32 in]
WHEEL BASE: 5985 nm [23.5 in]

WEIGHT: 504 kg M1l Tos]

e
[ TS W I S

&M MANUADL GUN CABLE EXTENSION

—CONDUCTOR, SHIE .

115V _VIBRATOR MOTOR 1108090

WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
UL/CSA APPROVED 18 AWG 50 ‘C

230V = VIBRATOR MANUFACTURER'S CERT, % TUVOSATEXP768X
115V = VIBRATOR MANUFACTURER'S CERT. #:  ETL 317700 (US/CANADA)

PART NUMBER DESCRIPTION cFMus ATEX cFMus & ATEX
1107897 SYSTEM,DOLLY W/VBF 115V, ENCORE LT C
APPROVED EQUIPMENT FOR THE FOLLOWING
D RN R e FE) 1107898 SYSTENOLLY W/VBF 220V ENCIRE LT C
1107901 SYSTEM,DOLLY W/HOPPERENCORE LT c
sl e (o G GRS e 4
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS R 1107552 CONTROL UNIT,MANUAL,ENCORE L T,PKGD c
ZONE 22 (EU):
T SEPLICATIR, Av0 CeLes 1106893 HANDGUN ASSY,ENCORE LT c
IN A CLASS II, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS @ 1106756 CABLE ASSY,HANDGUN,ENCORE LT/XT,6M c
CCLASSIFIED) LOCATION OR ZONE ‘2l U 1085168 CABLE6-VIRE SHIELDEDHANDGUN,6M EXT c
CRITICAL

No revisions permitted without
approval of the proper agency.
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